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WAt NE WSKAZC WKI DOTYCZt C
BEZPI ECZEOST WA

Podczas uUytkNwaenmna ere&toyugnpgdstawowe Srodki bezpi
wgNcznie z nastipuj Ncymi

MaszynaOwerlokz o st aga zapr oj e kotwawaan awyi § Nwyzprrioed udko u Uyt ku domo
Przeczytajwszystkici nstrukcj e przed uUyciem maszyny

NI EBEZPI ECZ & 603 TUW®nNI poralenia prh
I.Nigdy nie pozostawi aj maszynyu ZawsgedpPdNczonej d
z a k o Ec @rayi preed czyszczeniem maszyny Owerlok, wy | mi j wt yczkn
z gniazdka.

OSTRZE{ &ENY BiknNi poparze® poUlaru;, poraUeni

1. Ni e uUywajdozaeeyzGcy maszyna jest uUywana przez dzieci
konieczny jest nadz-r osoby dorosgej.

2. U0y wa | magsdnig njej przeznaczeniem, do celéw opisanych w instrukcji. Korzystaj
z wyposaUenia zalecanego przez producenta i opisane:(

3. Nigdy nie uUyjwa3§! imansaz yunsyz k 0 d z o njye &laiti exlfj edawh dytowoz k i,
je8bstaga upuszczona, zniszc@Gdpazhubtpne&] N wppawdfazd:d

okoliczanBeB, miaos znyanjfib| i Uszego autoryzowanego przedst
ser wi sowego, aby tam dollomekrkirgczngj czy mashaNane;, napraw
regulaciji.

4, Nigdy nie uUyjwea§! imakstz-yrnyyk ol wi ek z ot wor -w wentylacyj
otooaby otwory wentylacyjne maszymwyloeabnpdraateganpN&gag:
kurzu.

5. Nigdy nie wkgadaj Uadnych obayieh obiekt-w do ot wor - w

6. Ni e ulUywaj maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie korzystajzmaszyny,w mi ej scach gdzie uUywane sN produkty w
mi ejscach gdzie stosuje sifA tlen

8. Aby odgNczyl maszynii od zasilania, wygNcz wszystkie
9. Aby odgNczyl maszynin od zasilania nie ciNgnij za kaltl
10.Trzym§j palce z daleka od wszystkich ruchomych cznSc«

pobl i OuoWy gmaszyny
11. Zawsze uUywaj odpowiedniej gyt Sici 2agioevgo wejU.e MNipowdpa:!

Zzgamanie iggdgy.
12. Ni e uUOywaj wygintych igieg
13. Ni e ci Ngni j ani nie popychaj materiagu podczas szyci
14. Wy § Nc z m(a s @animiilokonasz jakichkolwiek regulacji przy igle, takich jak: nawlekanie
igdgy, zmiana i g kiywymiana stopkedocshkowejitds z p u
15. OdgNcz mamszwarshil ania zanim przystNpisz do zdjificia ob

czynnoSci regul uj Ncej opi sanej w niniejszej i nstruk
ZACHOWAJNI NI EJ SZ1 | N®BBGKGJ N

Tylko dla Europy:

Ta maszyna do szycia moUe byl uUywana przez d:z
niepegnosprawnerryczma vwo,l ubempsychicznie, a tak
odpowi edniej wiedzy i doSwiadczenia, o ile zna
zostagy odpowiednio poinstruowane w zakresie [
zagroUendme zwijNgj uUywaniem. Dzieci nie powinn
konserwacja maszyny nie powinny byl wykonywansé

Poza Eurzopwwj Nt ki em Stan-)w Zjednoczonych
Ta maszyna nie jest przeonsabyorfa doymuldytilewipr z

ruchowN, sensorycmxnlplosh aglay Nitiec pdNowi edni ej
znajdujN sin pod nadzorem |lub zostagdgy odpowi eq
przez osobhfi aldnplb wiaedizch bezpiecze@®stwo. Dzieci

nadzoremabyd o p i | rOdwmil e § @nwithyjako zabawka.

W przypadku chnci wyzbycia sin maszyny, pamihfntaj, (
Kzutylizowana zgodnie z praweml ekakyogNggm. oWpradiukt
mmm skontaktuj sifn ze sprzedawcN.
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PODSTAWOWE CZNs$ClI

Nazwy czfASci

pr aw

r-Unicowe

stop

g-rnego

() PokrintgdonapgaolUakjwe|ni gy
@ PokrintgonapgiolUanja nici
3 Pokrint gonapugiUa gdrnago chivyaicza
4 Pokr ftuBginapgn Ue dalnago chiwytacza
(5) Stojak prowadnika nici
(6) Prowadnik nici
(77’ Sgupek prowadni ka ni ci
® TrzpieE& szpul ki
(9 Uchwyt szpuli
(10) Stojak na szpulki
(11) Pokrntgodgegabatcj Bci egu
(12 Pokrnt gotragspaciu
(13 Kogo zamachowe
(14) Gniazdo zasilania
(15 WgNczni k zasilani a
(16) Pokrywa chwytacza
(17) Pokrywa boczna
(18) Sruba reguluj Nca doci sk
(19) Uchwyt do przenoszenia maszyny
(20) Stopka dociskowa
) PrzegNczni k jhnzyczka
(22) Obcinacz nitek
(23) DT wi otopkiaociskowej
(24 Pgytka Sciegowa
25 Pokrntgo zwalniani a
(26) Pokr requigjis zer okoBci a
@7 Prawa igga
28 Lewa igga
(29) Chwytacz gorny
(80) Chwytacz dolny
B3) N- U dolny
3 N-U g-rny
UWAGA:

Abyprzeni eSi cmavytynrn,
przytrzymaj maszynhn

uchw
dr ugl

UWAGA:
Wzér i opis techniczny maszynyOwe r | ok mo
ulec zmianie bez uprzedniej zapowiedzi.




(4)

)

©)
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WyposaUeni e

standar dowe

Nr. Nazwac z A Sc i Numer
CZNSg
Zestaw igieg
1| (HAX1 SP#11)x 2 784860100
(HAX1 SP#14) x 3
2/$r ubo(kaduQy 784810002
3Sr ubokmaigy 792030005
4| Pinceta 624801001
5/ Instrukcja 779800081
Stany Zjednoczone i C-1028
Kanada
6 Rozrusznik | wielka Brytania C-2085-1
%)
noUny Australia C-2065
Europa kontynentalna C-2060

*DogNczony

przedstawionego na ilustracji.

rozruszni k odtaegdny

I nstruktdeoUowe w

https://www.youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2acuT
4RNNG4rx2J-EEq5eS5a3

n


http://www.youtube.com/playlist?list=PLQy563Wz2acuT

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
PodgNcmaszgny do Fr-dga zas

/A 0S T R ZEME

Podczas pracy maszyny, zawsze obserwuj obszar
szyciaini e dotykaj Uadnych ru
maszyny takichjak s z ar p a k , kogo zan
chwytak czy igga.

Zawsze wygNczaj iprdzgyNecizsak
maszynhn o @sildhiagdy:ga z
-zostawias z maszynnin bez opiek
-zdejmujesz lub zakgadasz| cz
-czyScisz maszynhn

Nie kgad¥ niczegooUnnyam.r oz r

=¢
N>

I nstrukcj:a obsgugi
Symbol Wi®dONc nmi k u Uien Sogma jost j

wygNczona.

@)

1. Wy gNcz przycpskgNagi wagicaki
przewodu zasilaj Ncego. do gni

2 Umi eSi wtyczkasplt awdhmatig o
elektrycznym.

3. WgNcz przycisk zasilania.
(1) Przycisk zasilania
(@ Wtyczkapr zewodu zasil aj Ncego

(3) Gniazdo maszyny

@4 Wtyczka kabla zasilaj Ncego
(5) Gniazdko elektryczne

6 Rozrusznik noUny

Przed uUyciem maszyny

Przed pierwszym wlniceciSdm maszyn
kawagek matse¢ mipkd®Nu dpad sk owN

ur uc hom ma s ziyPo Kikumenatach i
pracymaszyny, wygNewvenualié i wytrzy
S aolkj.

Model rozr us zYCi48d (tytko Slame g o
Zjednoczone iKanada)j est uUywany. z t N m:

Tylko dla Stanow Zjednoczonych i Kanady:

Dla urzNdze@& ze spdjedanrpjnzowanN

szerszy od drugiego): Aby zminima | i zowal ryzyko
poraUenia prNdem, wtyczka tego
gniazdka tylko wlJp8bnymtpopghbe
pasuje, wezwij wykwalifikowanego elektryka, aby

zamont owa gnieogdigzdka: iNie modyfikuj

wtyczki w Uaden spos: b.
Kontrola prnindkoSci szyci a
PridkoSi szycia moUna regu.llnowa
mocniej naciskasz na rozrusznik, tym szybciej maszyna szyje.

By przel wiczyl kontrol owanie p

roztuszni k st opN przgFTwiogmi est omlei
(1) Rozruszni k noUny



Jak krnAacil kogem zamachowy

Zawsze krfal kodem zamachowym
swoim kierunku (przeciwnie do
kierunku wskazéwek zegara).

(1) Kogo zamachowe

Otwieranie i zamykanie pokrywy chwytacza
Aby ot w@) zyl
Wci Shtcjuki em wg &irbyiwd rei, e pw zEes u
jak najdal ej w  fekkapvac i Mg miajs t T
otw-rz pokrywn.

(1) Pokrywa chwytacza
Aby zam@hNi
PodnieS pokrywin do g-ry i docgc
maszyny. Pokrywas ama zatrzaSnie sin
pozyciji.

UWAGA:
Zamkni j pokrywn chwytaczgé

Pokrywa boczna

Aby ot worzyl
Przesu@® pokrywin bocznN w | ewa

Aby zamknNi
Przesu@ pokrywin.bocznN w praw
(1) Pokrywa boczna

UWAGA:
Zamkni j pokrywn chwytaczg




(2

Ustawienie stojaka prowadnika nici
Po d n istej&k prowadnika nici maksymalnie do gory.
Przekrnl sabwypek otwakini ki shici z
d o kdgiexnad trzpieniami szpulek.

(1) Stojak prowadnika nici

@ Sgupek prowadni ka ni ci

(3) Prowadnik nici

(4) Blokady

G Trzpi e szpul ki

UWAGA: )
Pami it aj aby iebmkadyzasnNI o

Nawijanie szpul

Do tej maszyny moUesz ulyi dw-
Szpule
Ki edy u Uy wamacuj scwyty dzpul na
trzpieniach.
JeSli nitka zeSlizguje sin ze
iggy i/ lub szycia, zag-U siatk
pokazane na rysunku) aby zapobiec zablokowaniu
maszyny.
*Tarcza uchwytu szpuli i si at ke
(1) Szpula
(2 Uchwyt szpuli
(3) Siatka
UWAGA:

JeSlilansizep j est s uchvyiskpolia, 2
przed zamocowaniemj ej na tr zpi e .

Mage szpul e
Kiedy uUywasz mauglywgthz trapiem.ul , us
(2 Uchwyt szpuli
4 Maga szpula ni
B) Trzpie® szpul k
Umi eSi szpul mara it Mz pite minl  do
nastfipnie zag-U od g-.ry tarczhn
6) Nacinta strona
(7) Tarcza uchwytu szpuli

Ci
i
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Wy mi ana i ggy

UWAGA:
UOy|j HAXSPW141 ub #llg gy
| g gAx1 SP #14 jest zamontowana w maszynie.

1. KricNc kogem zamaghowym w S
iggn do | ej naj wyuUszej pozy
() Koo zamachowe

2. Poluzuj Srubn zaciskowN krn
ruchuwsk az - wek zegar a. Usu& i g

@ sSruba
3 Sruba

Z aic ¢ [ yeweystronie
z a c i pokp@awepstranig § vy

k
Kui

J
g

(@]

= =T

s
o
2

§))C c

ci
bol ca bl
ke ai

w kierunku dws

Aby zaBeWNiigghn
3. W§-U nowN iggn do zacisku p
wsu@® jN aU do krawndzi igie
krincNc w kierunku dwskkaid- wek
Srubfn zaciskowN iggdy po | ew
4 zZzacisk iggy
G lgga ,
® Bolec blokuj Ncy iggh
7 Krawnd¥ igielnicy
8 $r udogiskowe i gi eg
9 Pgaska strona iggy
UWAGA:
lggyzadopomevi dgdyd wava i g § aod]
prawej.
Sprawdzenie iggy
Aby sprawdzil czy iggmipé&§t v
pgaskN stronin igdgy na czymS g
szkle, itp.). Przestrze@ pomi
powierzchni N powinna byl r - wn
() Pjaska strona iggy
@ Pgaska powierzchni a
3 Przestrze&E
UWAGA:
Nigdy niwygiUfweijt npej i gd




Dfwignia stopki dociskowe]

Dfwignia stopki doci skowe|] pod
doci sk.®eNnd €8i gtapkidociskowej przed
nawlekaniem maszyny.
MoUesz podni eSi 15 trnom k(i kol 6gk)o § o
ni O j ejapozgcia,mwgmier aj Nc wi fkszy na
d¥fwigniPoxztwadkii t o na wymiann p
oraz umieszczenie grubszego ma
Zawsze oOopuszczaj d¥fwignin stop
szycia.

(1) Stopka dociskowa

@ Dfwignia stopki dociskowe]j

(3) Normalna gérna pozycja

4 NajwyUsza pozycj a

UWAGA:

Kiedy d¥ wi g n i adociskowgpjk&st podniesiona,
talerzyki snatpwairiltae,zaa nap
zostaleos abi one.

5) Talerzyki naprinUacza

Wymiana stopki dociskowej

/NOSTRZEt ENI E:
WygNcz przegNcznik zasil an
przedz dj ici em liemlstopkiaagiskdhejn

Zdejmowanie stopki dociskowej

Przekril kodem zamachowym w sw
iggn do | ej naj wad@sswigpni posyopk
dociskowej.

M lgga

@2 DF¥wignia stopki doci skowe]j
Naci Snij na d¥fwignin znajduj Nc
stopki. Stopka sama opadnie.

(3 Uchwyt stopki

4 D¥fwigni a

/MNOSTRZEt ENI E:
Nie naci skaijoéryd¥Twigni od g

Zakgadanie stopki doci skowej

Umi eSi stopkn dociskowN tak, a
sin tu pod rowkiem na uchwyci
OpuSi c h vaybty sztaobplkoik owal st opkt
d¥fwignin stopki aby wup

me C

Podni e
prawi djowo zamontowana
(1) Rowek
@ Prnicik
3 Dfwignia



Regulacja docisku stopki

Przy zwykgym szyciu dostosowy
jest konieczne.

Kiedy szyjebzl ekkiU&i mat erbinagy
regul uj NcN w odpowiednim kier
0 zgodnie z ruchem wskaz-wek z

materia § - (2
0 przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara dla lekkich
mater i a @): w

Przy normalnym szyciu,ust aw Srubfi regul a
znajdowaga &igi- rln Nnnmp @wi er.zc hn
(1) Aby zmniejszyl
2 Aby zwinkszyl
® $ruba reguluj Nca
(4) Gorna powierzchnia maszyny



2)

egulacja dgugoSci Sciegu

by ustawil dgugoSi Sciegu, pr
egul acji dgumgonSciik s&cai dguw zba,
guUSxziyeg. I m mniejsza l.iczba,
() Pokrntgo
@ Wskatni k

Standardowe ustawienie dgugoSc
( o k 8 @m).

Pokrnt go zaskoczy 3kiedy ustawi
MoUesz ustawil dgugoSi Sciegu

regul acji dgdgugoSc

UWAGA:

DjugoSi Sciegu moUe byl 1
mm - 4 mm. Ustawienie i ROg uddoy s zyci ai
Sciegiem od&logjomdly m (

UWAGA:

Kiedy uUywasz kr-tkiego
rezultat -w spr-buj jednooc
Azwi hkszyl naprnUenie nic
AZwi Aykisapr nUenie nici chw

przesunNI n-0 dolny do p

FU O L A L A T

Regulacjatransportur - Uni cowego

Dost'osuj transport r-Unicowy p
maj Ncych tendencjin do rozci Nga

Transport r-0Unicowy moUe byl r
pokrntgem regulacji .transportu
Liczhbanapok r it l e wskazuje stosunek
transportem gg-wnym i pomocni c

() Pokrntgo regulacji transpo

@ Wska*ni k

AUst aw poKoOdt §ozwwnk §ePpktjsizyci a
kl'iknie gdy wustdwi sz je na wa
AUstaw pokrintgo na nestlekkieN war t
materiagy maj Nce tendencjn do
AUstaw pokrntgo na wyUszN war't
materiagy elastyczne np. dzi a
(patrz strona 24)

BRozci Ngni fnte
(4)i Meni nte

10
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Wy gNczani e i ormegoNcrnzoatha e g

/N OSTRZEt ENI E:

AWy gNcz przegNcznik zasillani
gniazdka przed wygNczenilem |
g-rnego noUa.

ANie tnij niczego noUem g|-rn
poni ewaU moUe tzoj asnpaonw ced or

11

Aby wygNczyl
Ot w- r z pahkytagzavini pokr ywhn bocznN
Przelrokiritgo gwaneganiala w s
kierunku |j@demagdlesnpeawN str o
Poprowad?¥ gdanynnm&Bu wio bol ca
bl ok ujalyzabipkowai n- U g-rnyneg po:
Zamknij obie pokrywy.

(1) Pokrintgo gwaehegannaUa

(@ Bolecbl okuj Ncy

® N-U g-rny

Aby wgNczyl
Ot w- r z pcbhwytacgawnn pokr ywii bocznN
Przekrinl regulator g-rnego nc
pchaj Nc go w prawN stronii. Poc
gornym no Uu dol ckod jaNicye gzoa bl ok o wa
gorny w pozycji gorne;.
Zamknij obie pokrywy.

(1) Pokrntgo gwahegannaUa

(2 Bolecb | olkywj N



Ustawianie szerokoSci cinci

/MNOSTRZEt ENI E:
WygNcz przegNcznik zasil ani a
gniazdkaprzedu st awi eni em szer ok

JeSli szerokoSi cifncia jest za
dla szerokoScij sjzNvukr fweyNce gpad kur
regulacji szerokoSci cinfncia

() Pokrntgo regulacji szeroko

Ot w-r z pchwytacgawn pokr y wn
boczudNtaw n-U0U g-rny w dol nej

pozycj.Pr zekr il pokrfitgem regul ac]
szerokoSci cifncia aby uzyskal
poUNdanN pozycj.n noUa dolnego
JSli n-U dolny jest ustawiony

prawa krawnd¥ noUa dolnego zr -
prowadzNcN na pgytce Sciegowe]j
(2) Standardowa pozycja
® N-U dolny
4 Linia prowadzNca na pgytce
G Krawnd¥ materiagu
JeSli szerokoSi kaehipg:n maelreisit mpd
regul acj i szeroko@ri cincia w
N-U dolny przeswunie sifin w praw

L

i szerokoSi ci(m)ppirazejkersﬁtl'Azb
ntgem regulacji sz(BrokoSci
dol ny przesunie sin w | ewo

[
r

Z T «
eI
X

Szyjispr awd¥ szerakoSi cincia

UWAGA:
{% SzerokoSi cifncia w tym m

== w zakresie3-5mmodpozycji prawej
zal eUOnoSci od potrzeb i

L
]

i

W

s

i

e’

n

®)

<1

()
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Regul acja przedNzmandnaa | iz
obrzucanie standardowel ub me)y eUkn

/MNOSTRZEt ENI E:
WygNcz przegNcznik zasil ani a
gniazdkaprzedwy r egul owani enj fpzryz

Ot w-r z pchwytacgawn pokr y wn
boczudNtaw n-U g-rny w dol nej
pozycji.Naci Snij pokrfitgdo regul ac

szerokoSci cifncia w prawo do
nashdémzesu® przedgNcznik jhAzyec
dol inii prowad@&cej z literN
obrzucania standardowego) | ub zR 1 i t er N
(damer eUk i

Zwolnij delikatnie w |l ewN str

szerokoStistawnaoi & g-rny .do p
Zamknij obie pokrywy.
(1) J myczek

@ Linia prowadzNca

3 Pokrntgo regulacji szerol
@ N-0UO g-rny

G) PrzedgNczni k jhnzyczka

Obrzucanie standardowe

JAzyczek powinien byl ust.awioc
Dla obrzucania standardowego, pr zesu & przedN
j nzyczik®ad na

@D IJnzyczek

5) PrzegNczni k jhnzyczka

Mer eUk a

DamereUki, pikotkiprnzé&sui@&gu r
przegNczni kihRéizyczka na

1 Jnzyczek

5) PrzegNcznik jnzyczka
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NAWLEKANIE MASZYNY

/MNOSTRZEt ENI E:
Wy gNcz pr zedNprzednakleczenism | ajni a
maszyny.

Nawlekanie maszyny

llustracja po lewej stronie przedstawia stan
kompletnego nawleczenia 4 nici.

1 Nil dolnego chwytacza

@ Nil g-rnego chwytacza

3 Nil od prawej iggy

@ Nil od lewej iggy

(5) Prowadnik nici

(6) Prowadnik nici pokrywy gornej

(7) Schemat nawlekania
Aby ugatwil nawlekanie, ta mas
fabrycznie. Pr z y wi@¢tU wkodiej nici do jednej z
wczeSniej nawlecimawh hniil pprzze

maszwnimastipuj Ncy spos:- b:

1. Poci Ngni j ni ci ze szpulek, pr
prowadnikini ci , a na KtofBoiezee z wi NU
sobN.

(1) Prowadnik nici
2. UnieS stopkicidlbgeniisjk oaveNp @ § k i
przejdN pod stopkN doci skowN.

3. Poci Ngnij,priziesada @ ¢gyWgnNi w
gdy sypmpeakwii N sifn tul przed u
@ lgga
® Nil od igdgy

4 Obetnij s up e gnkiiprzezuchor zeci Ngni j
ggdy.

5. Przed rozpoczaahieewr = zryicdia od
spod stopki doci skowe|j aby mi

utknN one pod ppgryztekeNi NSgeniiejg onwil
iggy w Kl erunku
(4) Stopka dociskowa
65) Pgytka Sciegowa

6. Nastnpnie odci Ngnij nici do 1
poza stopkfi doci skowN.

7. Obni U stopkn doajessgotomaN. Mas z°
do szycia.

*Aby ponownie gatwo nawlec igg
dol nego chwytacza, poprzez (-
iggn i .lewN igghn

UWAGA:

Al nformacje dot ydandgoe nawl
chwytacza znajdziesz na stronach 15-17.

Alnformacje dotygansgpoe nawl
chwytacza znajdziesz na stronach18-19.

Alnformacje dotyeprangce nawl
i ggdy zsmrmjstobzache0-21.

Alnformacje dotytweNce nawl
i ggy znajtbrmched23. na s

14



Nawlekanie dolnego chwytacza

/NOSTRZEt ENI E:
Wy §Ncz pr ze §idprzednaklekanem i | a
maszyny.

UWAGA:

AAby ugatwil nawlekanie,
podnoszenia stopki dociskowej.

AOt w- r z pchwytacyavin pokr ywnh b
AUmi esSZpul i nici napotrzpi
prawej stronie.

AMi ej sca przez kt-re mawl
c hwyt a zazmaczenl na zielono.
APrzejrzysty schemat nawl

naur z Ndzeni upokneywohitacza

1. 1) 1.Przeci Ngni j ni | prnzieczi pdAa wyy §
(1) Prowadnik nici
UWAGA:
JeSiprnéchodzi na zewnNt |

prowadni ku, przdei Nghkiij
prowadnika jak pokazano obok: (B)

15




5.6.7.

(©)

(4)

2. PrzeSlizgniij nil pod prowadni

gornej jak pokazano na ilustracji obok.
(1) Prowadnik nici pokrywy gérnej

3. Przytrzymaj niljiabgkkpewNip
Ue jest ona poprawnie ugoUon:
napr i UacaxSEwi gni a st opekti doci
uniesiona nil bez probl emu
talerzykami). naprinUacza
2 Ni i

® Talerzyk naprnUacza
(4 Pokr At gonapg i Die dojnago
chwytacza
4, Zaczep nAil pr ze agrzBzgprowadnikj N
nici chwytacza.
(5) Prowadnik nici chwytacza

5. Poprowad¥ doliyiprowadnik aia.
6. Popr owad T saarpbk cipuytaceazdolny).
7. Poprowad¥ nil pncidenegopr owadni |
chwytacza (A).
(6) Dolny prowadnik nici

(7) Szarpak chwytacza (dolny)
(8) Prowadnik nici dolnego chwytacza (A)

16



1 8 Kril kogem zamachowym do si
dolny chwytaczwprawo.Nast npni e podni e
prowadnik nici dolnego chwytacza (A). Kiedy to

zrobisz, prowadnik nici dolnego chwytacza (B) i (C)
przesuniesi i w prawo a nawl ekan]
gat.we

9. Poprowad¥ ni i przez prowadn
chwytacza(B).Popr owad¥ ni |l przez
dolnego chwytacza (C).

8.9.

(8) Prowadnik nici dolnego chwytacza (A)
(9 Prowadnik nici dolnego chwytacza (B)
(10) Prowadnik nici dolnego chwytacza (C)
(11) Dolny chwytacz

10.11. (10 10.Przytrzymuj Nc ,kroudcN papafiikj Kn i t k
prowadnik dolnego chwytacza (A)w d - g aby
pr zywr - cpoprzednpiej podyoji.

(8) Prowadnik nici dolnego chwytacza (A)

11. Prowadniki nici dolnego chwytacza (B) i (C)

powr - ¢cN doyjpScziyocweij wa.ut omat
*Mo U raatomatyczniepr zywr - ci | prowad
chwytacza (A), B)i(C)do i ch pozycji wyj
poprzez krnfncenie kogem zamac
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

12.

122.Pr zesu & dol maksymdneyd paawe
stonypoprzez krnceni eymkmzaZyem z
uUOypisuetry emi Ngniejz mizti kuit kpgir n
dolnym chwytaczu 10 cm | (Udé )wi ncej

*UwaUaj by nitki na dol nym c
(11) Chwytacz dolny
W@ Nil od i
W@ Nil doln

ggy
ego chwytacza

UWAGA:
) : : 2) Jak nawli ek aiwenganowe:n e i

(3 Allustracja po lewej stronie przedstawia jeden
Z naj gat wiosjobzywc mas przec
wegnianych [ ub nylonowyc
chwytacz.
AuOyj tej samej metodzy pr
(1) Dolny chwytacz
@ Zwykga nil

=
N
w

\"

(2) 3) )

- ® Nil wegniana/ nylonowa

17



Nawlekanie gérnego chwytacza

o8

/MNOSTRZEt ENI E:
Wy gNcz przegNprzedi k zasil alni a
nawlekaniem maszyny.

UWAGA:

AAby ugatwii nawlekanie,
podnoszenia stopki dociskowej.

AOt w- r z pcowgtacgawn pokr ywnh b
AUmi eSi szpulfd nici na dr
trzpieniu szpuli.

AMi ejsca przez kt-re nawl
chwytacza sN zaznaczone
APrzejrzysty schemat nawl

naur z Nd z e ni upoknsvyomitacza

1. Przeprowad¥ nil prsmamg drugi
prowadnik nicib,od tygu :dX przodu

(1) Prowadnik nici

UWAGA:

JeSiprnéchodzi na zewnNtr
prowadni ku, przeci Mgniujr kmi |
prowadnika jak pokazano obok: (B)

2. PrzeSlizgniij nil pod pr ojjakdni
pokazano na ilustracji obok.
(2) Prowadnik nici pokrywy goérnej

18
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3. Przytrzynmaplwnich ik oleckakcah j N
3. ®3) aby upewnii sin, Ue jest on
(5) pomi ndzy talerzyk'adnTwingarpireﬁU
stopki dociskowej jest uniesiona, n i | z ptolklemu
plasue sin pomindzy tal)erzykal
@) Ni i
@ Talerzyk naprnUacza
(5 PokrntgonapgidoUagdnagoni ci
chwytacza
4, 4. Zaczep nBil mr ze airzBzgprowadnikj N
nici chwytacza.
(6) Prowadnik nici chwytacza
5 5. Poprowmdd¥ przez szaftgprryk chwy
' (7) Szarpak chwytacza (gorny)
6. Popowad¥ nil przez pgoowadni k
6.7 chwytacza.
o (8) Prowadnik nici gérnego chwytacza
! 7. Trzymaj Nc ko@c-wki nici pr z
/ pinsety, przez dziurkn na g
9) Przeci Ndohdmi( 419 b wincej nitk
dziur k n
(9 Chwytacz gorny
UWAGA:
8) JeSli nawlekasz tylko g-r
. J spl Ntania sif ninicipopadp § % &
Sci egipoddopk N doci skowN.
8 " UWAGA:
Krnl kogem zamachowym w g
@ g-rny chwytacz znajdzieis
odczep nil dolnego chwyt g

Ni eprawi d

-

19

chwytacza. Nawlecz gorny chwytacz.
O Ni |l dol nego chwytacza
(@ Chwytacz gorny




Nawl ekani e prawej iggy

s T -

/MNOSTRZEt ENI E:

Wy gNcz pr zedNprzednaklekanera i | ajni a
maszyny.

UWAGA: )

AAby ugatwil nawlekanie,

podnoszenia stopki dociskowej.

AOt w- r z pcowgtacgawn pokr y WA b

AUmi esSZ2pul n nici na drugi
trzpieniu szpulki.

AMi ej sca przez kptr-arweNs iagwl
zaznaczone na niebiesko.

APrzejrzysty schemat nawl

naur z Nd z e ni upoknsvyomitacza

-
1. Przeprowad¥ nil przez drugi ¢
prowadni k nici,:(Ad tygu do pi
(1) Prowadnik nici
UWAGA:
JeSiprnéchodzi na zewnNtr

prowadniku,pr zeci Ngnigzinudkipr z
prowadnika jak pokazano obok: (B)

20
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6.7.8.
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)

(6)

(@

(11)

(12)
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2. PrzeSlizgniij nil pod prowad

gornej jak pokazano na ilustracji obok.
(@) Prowadnik nici pokrywy gornej

Przytrzywmagdwnih ikolGckakcch j N
aby upewnil sifn, Ue jest on
pomi ndzy talerzykadnfwingmira U
stopki dociskowej jest uniesiona, nii  bez pr obl «
plasue sin pomindzy tal)erzykal
(3 Ni i

@ Talerzyk naprnUacza
(5) PokrntgonapgiolUanja gngiyci |

Po przeprowadzeniu nici przez prowadnik nici
pokrywypr zedni ej (A), mrogeipr ow
prowadnika nici pokrywy przedniej (B) i przez
p o k r gzarpaka od prawej do lewej strony.
(6) Prowadnik nici pokrywy przedniej (A)
(7) Prowadnik nici pokrywy przedniej (B)
(8) Pokrywa szarpaka

Po pr owa oad prawadnikiem nici pokrywy
przedniej (C).

9) Prowadnik nici pokrywy przedniej (C)

Wg-0 nil do prawego otworu
(O Pgytka prowadnika nici ig
PodnieS iggn do jej najwyUUs
ni l przez prowadni k nici i g
strony.

(11) Prowadnik nici igielnicy
Nawl ecz pr pwh oidgg fdiood oya@i Ngn
okogo (1D&dc mucha i.gdgy do tyg:u
) Prawa igga



Nawl ekani e

/MNOSTRZEt ENI E:

Wy gNcz pr zedNprzednaklekaners i | ajni a
maszyny.

UWAGA:

AAby wugat wi i nniaewd edkFanniigen,i

podnoszenia stopki dociskowej.
AOt w- r z pcowgtacgawn pokr y Wh b
AUmi esSZpul i nici napotews pi
stronie.
AMi ej sca przez Kte-wNesiNgagwil
zaznaczonenapomar a Gc z owo
APrzejrzysty schemat nawlekania znajdu j e s i i

1. Przeci Ngni j nil przez lewy p
przodu: (A)

(1) Prowadnik nici

UWAGA:

JeSliprnéechodzi na zewnNtr

prowadni ku, przdei NgRIj f
prowadnika jak pokazano obok: (B)

22
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2. PrzeSlizgniij nil pod prowad

2. gornej jak pokazano na ilustracji obok.
(2) Prowadnik nici pokrywy gornej
3. 3) 3.Przytrzymg1 n!l' na dyv-ch k o
aby wupewnil sinfn, Ue jest on
(5) pomi ndzy talerzyka3lii natpa pikd
doci skowa jest uniesiona, n
] - sin pomiéddzykami )naprnUacza
(3) Ni i
° (4 Talerzyk naprnUacza
o/ 5) Pokriatgonappgiolanj agdyci |
@
4.5. . o
4. PrzeSlizgnij nil od dogu pr
przedniej (B)ipr zez pokrywi szarpal
lewej strony.
5. Poprowad¥ nil nad prpwywadni k
— S przedniej (C).
\ (6) Prowadnik nici pokrywy przedniej (B)
(6) (7) Pokrywa szarpaka
(8) Prowadnik nici pokrywy przedniej (C)
S _7#
6.7.8. 9
© 6. W§-U nii do |l ewego otworu p
7. PodnieS iggn do jej najwy0Us
nil przez prowadni kdopraweji i g
strony.
. 8 Nawlecz |lewNzodgndodtygu i
&L ok odbcm( 4@9d ucha i.ggy do tygu
(10) SR 9 Pgytka prowadnika nici i
—— (10) Prowadnik nici igielnicy
(1)Lewa igga
i OstroUnie poci Ngnij Za koCEc
przeci Ngnij je do tygu masz
i Przedg-U nici pod ispapkN doci
(12) d ¥ wi g npkidociskowej.
i Zamknij obie pokrywy.
T Krnal kogem zamachowym w swo
t wor zNc §a Ec uzstzeerko tSicziye gl oumby
Maszyna jest gotowa do szycia.

vy

23



Karta materiag-w i 1igiedg
Rodzaj mater i a Rodzaj nici l gga Dgugo| Transport
Scieg r-0Oni
=
=
N/
organdyna,
. UOor Jet a Syntetyczna HAx1 SP ) )
Lekk batyst,c hi Es k a k r|[#80-100 #11 2.0-30 0.5-1.0
podszewka
ba we §lena
Sredni |satyna, i}énotfelt%((:)zna H:;lllsf 2.5-35 1.0
zw y k t§amina
tweed,
pg a s avkaz -
T . Syntetyczna HAx1 SP
Ci nUk i |jeans,ircha, 3.0-4.0 1.0
gruba tkanina #50-100 #14
Syntetyczna
Dzianina materiagy dzi #60'?0 i HAX1 SP 2.5-4.0 1.0-2.2
w e §-nylon (do gérnego #11-14
chwytacza)
* Abyuzysk al szczeg: - gowe i nf or ndagmgjoeScdo tSyed zNaie ir ¢ g, wdmzsipgoirld. u r -
*UU0y | ni-nylonjake jchgérnego chwytaczadomer e Uki , pi kot ki. i Sciegu rol uj
UWAGA:

W maszynach typu Owerloku Uy wa nset asnNd ar d o we

i (AxY SPk#llg Mld)e c ki e

24
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1.2.3.
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SZYCIE PROBNE
Ro z p o cemsiycia

1. Zamkni j pokrywin bocznN. i
WgNcz przedgNcznik zasilania
2. Upewnij sin, Ue n-W g-rny |j
gornej pozycji).
3. OpuSi dFfwignin stopki docis
4 Przeci Ngnij wszyddtkapmpk Mi ci
Powol i uruchom mRasgyném) st
gaGuszek nici i jednoczeSn
niego do tygu. Sprawd¥ ga CEc
5 W§- 0 materiag pod cz(Neek st
musi sz podnda&siclznstopkiyl pov
Materiag bnAndzie podawany au
Prowad¥ mat er ymkigrunku. p o UNd an
*Dla cifnlUkicpomate6i aowkn dc
wg- U0 moptreriddpudl szagkmii s
prowadzNc. materi ag

KoEzenie szycia

1. Kiedy przeszycie jest gotowe, nie zatrzymuj
maszynyal e powol i stwl2an §aCEcu
(5ddnoczeSnie delikatnie c

2. Obetnij nici przy pomocy obcinacza (tak jak
pokazano narysunku),z o st awi a j5tht( 20&)o §
gaEuszka nici ad brzegu ma

() Obcinacz nici

*Obcinacz nici tnpi sin gdy |
Usu & Inu Ene kt-re

Szycie ciNgge

Wg-U kolejny kawadek materi ag
rozpocznijszycie. Pr zy zwykgym materi al
podnosil stopki dociskowe]j

*Dla cinOkich materiag:-w, pod
wg- 0 imageprzed n-0. OpuSi st
prowadzNc. materiag

Jak korzystal z linii pomo
Linie pomocnicze znajduj Nce s
chwytaccaws kazuj N odl eggdoSi od pao
UOywaj ich przy prowadzeniu r
Litera L oznaczaodlegg o S1 od .LierwR j iggy
oznacza odleggo®Ddled gmrSd wejo mi
Srodkiem | inii pomo&5mmd58e | i

cala).



Zabezpieczanie szwow

Aby zapobiec ,ztorsz ragiS@rk(o2géos i

g a Ec ursizkia n a ipak @aE$Awk. Aby
zabezpieczykopoerNsekwui zastos
z poni Uszych metod

A i
. M
et AL
i e
-"l'l'l'l""“'lﬁ'“ [LLEE
VAR
i

%

Na poczNtku szwu

A Oddziel ko@ -wki nici i zwi N
B Przewl ecz @agEcuszek przez du
gaCGcuszek w Sciegi owerl okow
C. C Obetnij kg apEczuys zber z e gastosmat er i a
A ni ewi el KeN do skwaveprz o&c - - wkac
- i i e | Ke] dostwovdprz y k o E k h
...... nitek.

=\

Zabezpieczenie poczNtku szwu

1. Przed umieszcﬂzeniem,m&zyjeriagl
ga Ecus z akjumiocSician¢ R.é § o
2. Umi eSi  mat eynie.@tgesayjkitka s z

Scieg-w i zatrzymaj maszynn
3. PodnieS stopkin doci skowN i pi

niciod lewejstrony, wok-§g i. pod stopkn
4 Umi eSi gaGuszek nici pomind:

noUem g,peytraymuiiNc go w miej scu
opuszczaniu stopki dociskowe.

5. Po przesz®bdimu lopkredy gla Ec uw z e k
prawoipod g-rnym noUem, ucinaj N
gaCEcuszek

Na koEcu szwu

Zabezp i e ¢ z e n isewu kroy@am@cy maszyny.
1. Przeszyj jeden Scieg na ko CEci

2. PodnieS iggn i ,snasoplpmi @oci sk

delikatnie wywdkadlgnij nici 2z |
3. Obr - materiag.spodem do g- r
4, Szyj okogdmads5Scmegami i odcl
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NaprnUen@réc)ni ci

4) @)

) @)

'A"

9)

i}

A

i

AN

fi

I

i

(10)

(12)

ik

Al

11

A

i

i

A

=

(13)

(14)
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Regulacja naprninUenia nici
Ustaw wszystkieczterypo k r it ga regul acj i
napriUeni @3mdoczninja szyl i
sprawd¥ napriUenie nici

JeSli napriaUenie niceniejest t est
zadowaelmag Necs z j e wyregul owal
pokriAtganaprgulearcija nici

Zacznij od ustawienian a pr radé mii dogielpyq a

tymustawnapr nUeni e n.i ci chwytacz
Dla lepszych rezultatbw, z mni ej sz napr iUe|
szyjesz lekkia@ maiteksaggdy s
materiagy

(1) Pokrintgonapgunlarci a hiymdza do |
2 Pokr At gonapngileagindgo anwymdza

® Pokrnintgonapgiolanj aimigyi pr
4 PokrntgonappgolUabpweyi ctigg
6) Pokrintgonapgiolanja nici

®6) Wska*ni k

7 Zmniejszenie napriUenia

® Zwi nkesezeapr iUeni a

Poprawne naprnUenie

Rysunek po lewej stronie przedstawia szew uszyty z
poprawnym nalirinUgnimengo chwyt
dol nego chwytacza powinny zna
mat erAmiguni I ,aewepi i ggyawej i
powinnaby |l dnuafnladnej ze .stron m
Pamintaj,byle knoonletosomwane d o

naprilbermiiaw zal eUnoSci od u0)
nici.

9 Lewa strona materiagu

(10 Prawa strona materiagu
A)Nil prawej iggy

2 Nil Il ewej iggy

(3 Ni il g-rnego chwytacza

4 Nil dolnego chwytacza



















































