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PoGF]DV XĪ\WNRZDQLD XU]ąG]HĔ HOHNWU\F]Q\FK SRZLQQ\ E\ü ]DFKRZDQH SRGVWDZRZH ĞURGNL 
EH]SLHF]HĔVWZD� ZáąF]QLH ] QDVWĊSXMąF\PL�
0DV]\QD MHVW ]DSURMHNWRZDQD W\ONR GR XĪ\WNX GRPRZHJR. 
3U]HF]\WDM ZV]\VWNLH LQVWUXNFMH SU]HG UR]SRF]ĊFLHP SUDF\ ] PDV]\Qą.

1,(%(=3,(C=(ē67:2 $E\ Z\HOLPLQRZDü U\]\NR SRUDĪHQLD SUąGHP�

1. 1LH ZROQR SR]RVWDZLDü EH] QDG]RUX XU]ąG]HQLD SRGáąF]RQHJR GR ĨUyGáD ]DVLODQLD.
0DV]\QĊ GR V]\FLD QDOHĪ\ Z\áąF]\ü QLH]ZáRF]QLH SR ]DNRĔF]HQLX SUDF\ RUD] SU]HG
F]\V]F]HQLHP.

OSTRZEŻENIE $E\ Z\HOLPLQRZDü U\]\NR SRSDU]HQLD� SRĪDUX� SRUDĪHQLD SUąGHP OXE REUDĪHĔ�

�.    1LH ZROQR XĪ\ZDü XU]ąG]HQLD MHĞOL NWyU\NROZLHN ] RWZRUyZ ZHQW\ODF\MQ\FK MHVW ]DEORNRZDQ\. 1DOeĪ\ GEDü 

1. 0DV]\QD QLHSU]H]QDF]RQD MHVW GR ]DEDZ\. *G\ XU]ąG]HQLH XĪ\ZDQH MHVW SU]H] G]LHFL OXE Z LFK REHFQRĞFL�
NRQLHF]Q\ MHVW ĞFLVá\ QDG]yU RVRE\ GRURVáHM.

2. 0DV]\QD SRZLQQD E\ü XĪ\ZDQD ]JRGQLH ] MHM SU]H]QDF]HQLHP RSLVDQ\P Z QLQLHMV]HM LQVWUXNFML. 1DOHĪ\
XĪ\ZDü W\ONR  Z\SRVDĪHQLD UHNRPHQGRZDQHJR SU]H] SURGXFHQWD L RSLVDQHJR Z QLQLHMV]HM LQVWUXNFML.

3. 1LH ZROQR XĪ\ZDü PDV]\Q\� JG\� XV]NRG]RQ\ MHVW SU]HZyG OXE ZW\F]ND� XU]ąG]HQLH G]LDáD QLHZáDĞFLZLH
QD VNXWHN XSXV]F]HQLD OXE ]QLV]F]HQLD� XU]ąG]HQLH ZF]HĞQLHM ZSDGáR GR ZRG\. *G\ ]DLVWQLHMą SRZ\ĪV]H
RNROLF]QRĞFL� PDV]\QĊ QDOHĪ\ dostarczyć GR QDMEOLĪV]HJR DXWRU\]RZDQHJR SU]HGVWDZLFLHOD OXE FHQWUXP
VHUZLVRZHJR� DE\ WDP GRNRQDQR SU]HJOąGX� QDSUDZ\ OXE UHJXODFML.

o WR E\ RWZRU\ ZHQW\ODF\MQH PDV]\Q\ RUD] UR]UXV]QLND QRĪQHJR E\á\ ZROQH RG ]DOHJDMąFHJR NXU]X.
�.    1LH ZROQR ZW\NDü DQL ZNáDGDü ĪDGQ\FK REF\FK RELHNWyZ GR RWZRUyZ Z PDV]\QLH.
�.    1LH ZROQR XĪ\ZDü PDV]\Q\ QD ZROQ\P SRZLHWU]X.
�.    1LH ZROQR REVáXJLZDü PDV]\Q\ Z PLHMVFDFK� JG]LH XĪ\ZDQH Vą SURGXNW\ Z DHUR]ROX (VSUD\X) 

8.
�.

 10.
 11.
 12.
 13.

 1�.

$E\ RGáąF]\ü XU]ąG]HQLH RG ]DVLODQLD� QDOHĪ\ Z\áąF]\ü ZV]\VWNLH SU]HáąF]QLNL D QDVWĊSQLH Z\Mąü ZW\F]NĊ.
1LH ZROQR RGáąF]Dü XU]ąG]HQLD RG ]DVLODQLD FLąJQąF ]D SU]HZyG. $E\ Z\áąF]\ü PDV]\QĊ ] VLHFL QDOHĪ\
FKZ\FLü ]D ZW\F]NĊ� QLH ]D SU]HZyG.
1DOHĪ\ WU]\PDü SDOFH ] GDOHND RG UXFKRP\FK F]ĊĞFL XU]ąG]HQLD� V]F]HJyOQLH RG LJá\.
=DZV]H QDOHĪ\ XĪ\ZDü RGSRZLHGQLHM Sá\WNL ĞFLHJRZHM. 8Ī\FLH QLHZáDĞFLZHM Sá\WNL PRĪH ]áDPDü LJáĊ.
1LH ZROQR XĪ\ZDü Z\JLĊW\FK LJLHá.
1LH ZROQR FLąJQąü DQL SRS\FKDü PDWHULDáX SRGF]DV V]\FLD JG\Ī PRĪH WR VSRZRGRZDü Z\JLĊFLH VLĊ
OXE ]áDPDQLH LJá\.
1DOHĪ\ Z\áąF]\ü PDV]\QĊ (“0”)� ]DQLP GRNRQD VLĊ MDNLHNROZLHN UHJXODFML SU]\ LJOH. 6]F]HJyOQLH GRW\F]\ WR
F]\QQRĞFL WDNLFK MDN� QDZOHNDQLH LJá\� ]PLDQD LJá\� QDZOHNDQLD V]SXONL F]\ ]PLDQa VWRSNL GRFLVNRZHM.

 1�. =DZV]H QDOHĪ\ RGáąF]\ü XU]ąG]HQLH RG ĨUyGáD ]DVLODQLD� ]DQLP się SU]\VWąSL GR ]GMĊFLD
REXGRZ\� VPDURZDQLD OXE LQQHM F]\QQRĞFL UHJXOXMąFHM XMĊWHM Z QLQLHMV]HM LQVWUXNFML.

,16758.C-ĉ 1$/(ĩ< =$C+2:$û

Maszyna, która nie będzie już używana, musi być bezpiecznie zutylizowana zgodnie z 
krajowym prawem dotyczącym odpadów HOHNWU\F]Q\FK. : UD]LH ZąWSOLZRĞFL VNRQWDNWXM VLĊ ]H 
VSU]HGDZFą. 

oraz tam, gdzie stosowano tlen.
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NAJWAŻNIEJSZE CZĘŚCI 
Nazwy części
q
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Regulator docisku stopki

Nożny obcinacz nici jest elementem opcjonalnym. 

UWAGA:
Konstrukcja maszyny i jej specyfikacja moga ulec 
zmianie bez wcześniejszego powiadomienia.

*
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UWAGA:
Aby unieść maszynę do szycia, chwyć ja za uchwyt 
jedną ręką, a drugą przytrzymaj od spodu.

Szarpak
Lewy prowadnik nici

Karta ściegów
Ekran LCD
Wysuwany prowadnik nici 
Szpulownik
Stoper szpulownika  
 
Przyciski funkcyjne
Pokrętło regulacji długości ściegu  
Pokrętło regulacji szerokości ściegu 
Gniazdo podnośnika kolanowego
Regulator podawania
Regulator naprężenia nici
Przycisk zwalniający płytkę osłaniającą szpulkę 
Obcinacz nici (na pokrywie czołowej) 
Nawlekacz igły 
Dolny prowadnik nici
Śruba mocująca

Górny prowadnik nici

Obcinacz nici (górny)

Prowadnik nici igielnicy
Igła
Stopak uniwersalna A 
Przycisk zwalniający płytkę osłaniającą szpulkę 
Płytka osłaniająca szpulkę
Obcinacz nici
Płytka ściegowa
Ząbki transportera
Uchwyt stopki
Śruba mocująca
Dźwignia zwalniająca stopkę
Nawlekacz igły
Dźwignia do obszywania dziurek
Przycisk start/stop
Przycisk szycia wstecz
Przycisk automatycznego ryglowania ściegu 
Przycisk pozycjonowania igły
Przycisk automatycznego obcinania nici
Suwak kontroli prędkości szycia
Dżwignia docisku stopki
Mechanizm górnego podawania
Trzpienie na szpulki
Przycisk zasilania
Gniazdo rozrusznika nożnego
Gniazdo maszyny
Przycisk opuszcznia ząbków transportera 
Pokrętło regulacji podawania
Gniazdo nożnego obcinacza nici *
Koło zamachowe
Prawy prowadnik nici
Uchwyt do przenoszenia maszyny
Talerzyk naprężeniowy szpulownika 
Wspornik do karty ściegów
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Standardowe akcesoria

Nr. Nazwa cześci Nr części
1 Stopka uniwersalna A
2 Stopka do ściegu owerlokowego M
3 Stopka do ściegów ozdobnych F
4 Stopka do ściegu krytego G
5 Stopka do wszywania zamków E 859805009

6 Stopka do automatycznego 
 

7 Płytka stabilizująca
8 Stopka do podwijania D 859804008

9 Stopka do ściegów ozdobnych 

10 Stopka do przyszywania guzików T
11 Stopka krawędziowa 1/4" 6 mm O
12 Stopka do ściegu prostego HP 865803006
13 Stopka do pikowania PD-H 859839002

14 Wymienna stopka do pikowania 
z wolnej ręki QB-S

858820018

15 Wymienna stopka zamknięta
16 Wymienna stopka otwarta 858821019
17 Stopka transparentna 202002521
18 Uchwyt stopki z górnym transportem
19 Stopka z górnym transportem AD 
20 Płytka z uchwytem na guzik 832820007
21 Szpulki x 5 (1 w maszynie)
22 Zestaw igieł 859856005
23 Pędzelek 802424004
24 Rozpruwacz 647808009
25 Prowadnik krawędziowy
26 Śrubokręt 820832005
27 Siatka x 2 624806006

28 Uchwyt szpulki (duży) x 2 822020503
29 Uchwyt szpulki (mały) x 2 822019509
30 Uchwyt szpulki (specjalny) x 2 862408008
31 Wspornik szpulki x 2 770850001
32 Podnośnik kolanowy
33 Płytka ściegowa (w maszynie)
34 Płytka ściego do ściegu prostego
35 Płytka ściego do ściegu prostego HP 865805019

q w e r

t y

u

i

o !0 !1 !2 !3

!4 !6

!7!5

!8
@0

@1 @2 @3 @4

@5
@7

@6

@8

@9 #0

#1

#2

#4

#5

!9

#3

862822013

859802006

859810007
859806011

859813000otwarta F2

obszywania dziurki R

859807001

859814012

859811008

859832016

858820111

859817015

859819109

846417011
861606016
862817118

102261103

755802001
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*DoğŃczony kabel zasilania moŨe r·Ũniĺ siň
od przedstawionego na ilustracji.

#6

#7

#8

$4

$1 $2 $3

$0

No. Nazwa czňŜci Nr czňŜci
36 Stolik powiňkszajŃcy pole pracy
37 866629009
38

Karta Ŝcieg·w 
Uchwyt na kartň Ŝcieg·w 846285007

39 000163600
40 Osğona ochronna 767805001
41 Pudeğko na akcesoria
42 Instrukcja 866800143
43 InstruktaŨowe DVD 866804000
44 Przew·d zasilający* 
45 Rozrusznik noŨny

#9

$5

Stolik powiňkszajŃcy pole pracy
Zakğadanie stolika
Rozğ·Ũ nogi stolika powiňkszajŃcego pole pracy.

TrzymajŃc st·ğ obiema rňkami delikatnie przesuŒ go 
w prawo.

Regulacja wysokoŜci stolika
Przykrňĺ Ŝruby stoğu za pomocŃ Ŝrubokrňta.

UWAGA:
Do wyregulowania wysokoŜci stolika 
powiňkszajŃcego pole pracy potrzebny jest wkrňtak.

830335004
043170108

śruby mocujŃce x 2

846401001

866801007
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Karta Ŝcieg·w
Mocowanie wspornika do karty Ŝcieg·w
Dopasuj Ŝruby do otwor·w w tylnej czňŜci 
urzŃdzenia. Mocno dokrňciĺ Ŝruby za pomocŃ 
Ŝrubokrňtu.

Pozycja karty Ŝcieg·w
Karta Ŝcieg·w moŨe byĺ umieszczona na wsporniku 
w dw·ch pozycjach, schowana lub widoczna.

q  Tylne szczeliny 
w  Przednie szczeliny

Tylne szczeliny q na wsporniku przeznaczone sŃ 
dla pozycji schowanej. 
WsuŒ od g·ry kartň Ŝcieg·w pomiňdzy tylne 
szczeliny do momentu aŨ karta siň zatrzyma.

Przednie szczeliny w na wsporniku przeznaczone sŃ 
dla pozycji widocznej. 
PociŃgnij i wyjmij kartň Ŝcieg·w z tylnych szczelin. 
WsuŒ kartň Ŝcieg·w pomiňdzy przednie szczeliny.

Tablica z klipsami

UWAGA:
Nie spinaj wielu warstw papieru lub kartonu. 
WsuŒ papier pod klipsy; nie podnoŜ klips·w.

qw

qw

Odwr·ĺ kartň Ŝcieg·w (strona z trybem 3) po czym przypnij 
do tablicy instrukcjň obsğugi, notatki, itp.
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q Przycisk trybu (patrz str. 29)
Po wğŃczeniu zasilania, wyb·r wzoru w trybie 1 
jest ustawiany automatycznie.
Za kaŨdym razem kiedy naciŜniesz przycisk trybu, tryb 
zmieni siň z 1 do 3. Wybrany tryb  zostanie wyŜwietlony 
w lewym g·rnym rogu ekranu LCD.

u i

q w e r t y

Przyciski funkcyjne i pokrňtğa

w Przycisk wyŜwietlania Ŝciegu 
(patrz strony 30, 32, 92)
W trybie 1, naciŜnij przycisk wyŜwietlania Ŝciegu aby 
otworzyĺ lub zamknŃĺ okno bezpoŜredniego odniesienia 
do wzoru.
W trybie 2 lub 3 naciŜnij przycisk wyŜwietlania Ŝciegu, 
aby otworzyĺ lub zamknŃĺ okno wyboru wzoru.
e Przycisk pod·jnej igğy (patrz str. 81)
NaciŜnij ten przycisk jesli chcesz szyĺ podw·jnŃ igğŃ.

r Przycisk lustrzanego odbicia (patrz strony 86-87) 
NaciŜnij ten przycisk, aby szyĺ odbicie lustrzane 
wybranego wzoru.

t Przycisk wydğuŨenia (patrz str. 79) 
NaciŜnij ten przycisk aby wydğuŨyĺ wzory Ŝcieg·w 
satynowych.

y Przycisk szpulowania
NaciŜnij ten przycisk aby wğŃczyĺ szpulowanie 
(patrz str. 20).

u Pokrňtğo regulacji szerokoŜci Ŝciegu (patrz strony 
32, 33, 39, 51, 90-93, 96-97, itp.)

Krňĺ tym pokrňtğem aby ustawiĺ dğugoŜĺ Ŝciegu 
wybranego wzoru lub pozycjň opadania igğy.
MoŨesz r·wnieŨ zmieniĺ numer strony lub przesunŃĺ 
kursor za pomocŃ tego pokrňtğa.

MoŨesz r·wnieŨ tym pokrňtğem przesunŃĺ kursor.

q

w

e

r

t

y

u i i Pokrňtğo regulacji dğugoŜci Ŝciegu (patrz strony 
32, 33, 39, 51, 90- 93, 96-97, itp.)
Krňĺ tym pokrňtğem aby ustawiĺ dğugoŜĺ Ŝciegu 
wybranego wzoru.
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e

w

Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

r

e

t

UWAGA:
JeŜli rozpoczniesz pracň z podniesionŃ stopkŃ, 
ekran LCD doradzi obniŨenie stopki. OpuŜĺ stopkň 
dociskowŃ i rozpocznij szycie.

MoŨesz unieŜĺ bŃdŦ opuŜciĺ stopkň dociskowŃ 
za pomocŃ  dŦwigni stopki dociskowej lub podnoŜnika 
kolanowego. MoŨesz unieŜĺ stopkň o 7 mm (1/4ĝ) wyŨej 
niŨ jej normalna pozycja, poprzez wywarcie wiňkszego 
nacisku podczas unoszenia stopki. Uğatwi to wymianň 
pğytki Ŝciegowej, jak r·wnieŨ pozwoli umieŜciĺ kilka 
warstw grubszego materiağu pod stopkŃ.

q  DŦwignia stopki dociskowej 
w 
e  G·rna pozycja
r  Podw·jny wznios stopki 
t  Dolna pozycja

q

w

   OSTRZEŧENIE:
Przy podw·jnym wzniosie stopki nie krňĺ koğem 
zamachowym, a takŨe nie wciskaj przycisku 
pozycjonowania igğy. MoŨe to spowodowaĺ 
uszkodzenia stopki dociskowej.

PodnoŜnik kolanowy
PodnoŜnik kolanowy jest niezwykle pomocny przy 
szyciu patchwork·w lub przy pikowaniu, umoŨliwia on 
kontrolň nad materiağem, podczas gdy kolano kontroluje 
stopkň dociskowŃ.

Zakğadanie podnoŜnika kolanowego 
Dopasuj wypustki na podnoŜniku z wyciňciami 
w gnieŦdzie i wsuŒ podnoŜnik do gniazda.

q  PodnoŜnik kolanowy
w  Wypustka
e  Gniazdo podnoŜnika kolanowego

Regulacja podnoŜnika kolanowego
KŃt podnoŜnika kolanowego moŨe byĺ dostosowywany 
wedle upodobaŒ uŨytkownika. Poluzuj Ŝrubň mocujŃcŃ 
i wsuŒ lub wysuŒ prňt kŃtowy aby ustawiĺ kŃt podnoŜnika. 
Dokrňĺ Ŝrubň aby zabezpieczyĺ prňt kŃtowy.

r  śruba mocujŃca
t  Prňt kŃtowy

UŨywanie podnoŜnika kolanowego
Popchnij podnoŜnik kolanem, aby z ğatwoŜciŃ unosiĺ 
i opuszczaĺ stopkň dociskowŃ.
MoŨesz kontrolowaĺ wysokoŜĺ podniesienia stopki siğŃ 
nacisku na podnoŜnik.

q

r

t

Stopka dociskowa
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     OSTRZEŧENIE:
Aby zapobiec uszkodzeniu dŦwigni stopki dociskowej 
nie naciskaj jej w d·ğ.

Wymiana stopki dociskowej

    OSTRZEŧENIE:
Przed wymianŃ stopki dociskowej zawsze upewnij siň, 
Ũe maszyna jest zablokowana poprzez przycisk 
blokady.
Do wybranego Ŝciegu uŨyj wğaŜciwej stopki. 
NiewğaŜciwie dobrana stopka moŨe uszkodziĺ igğň.

u

r

t

y

z

c

v

x

q w

�
UnieŜ igğň naciskajŃc na przycisk pozycjonowania igğy. 
NaciŜnij przycisk blokady.

�   Przycisk pozycjonowania igğy 
� 

�
UnieŜ dŦwigniň stopki dociskowej.
       �    DŦwignia stopki dociskowej

�
WciŜnij czarnŃ dŦwigniň w tyle uchwytu stopki.
Stopka sama odpadnie.
�    DŦwignia

�
UmieŜĺ stopkň dociskowŃ w taki spos·b, aby prňcik na 
stopce znajdowağ siň dokğadnie pod wyciňciem na 
uchwycie stopki. 
OpuŜĺ uchwyt stopki aby zablokowaĺ stopkň 
dociskowŃ na wğaŜciwym miejscu. 
KaŨda stopka dociskowa oznaczona jest literŃ 
identyfikujŃcŃ.

�    Prňcik 
�    Wyciňcie
�    Litera identyfikujŃca

Przycisk blokady

�
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Zakğadanie i zdejmowanie uchwytu stopki 
dociskowej

Zdejmij uchwyt stopki przed uŨyciem stopki do Ŝciegu 
prostego HP, stopki do pikowania PD-H, wymiennej 
stopki do swobodnego pikowania QB-S, lub stopki do 
g·rnego transportu AD.

    OSTRZEŧENIE:
Przed wymianŃ uchwytu stopki zawsze upewnij siň,
Ũe maszyna jest zablokowana poprzez przycisk blokady.

Zdejmowanie uchwytu stopki
NaciŜnij przycisk pozycjonowania igğy aby podnieŜĺ igğň. 
NaciŜnij przycisk blokady i za pomocŃ dŦwigni stopki 
dociskowej unieŜ stopkň.

q Przycisk pozycjonowania igğy
w 
e DŦwignia stopki dociskowej

Poluzuj Ŝrubň mocujŃcŃ i zdejmij uchwyt stopki.
r śruba mocujŃca
t 

Zakğadanie uchwytu stopki
Zamocuj uchwyt stopki od tyğu do trzpienia.
OstroŨnie dokrňĺ Ŝrubň Ŝrubokrňtem aby przymocowaĺ
uchwyt.

y TrzpieŒ

q w

t

t

r

y

r

Regulacja docisku stopki
Przy zwykğym szyciu docisk stopki powinien byĺ 
ustawiony na “3”.
Zmniejsz docisk podczas szycia aplikacji, szycia na 
cienkich materiağach syntetycznych i elastycznych.
Ustaw pokrňtğo na ò1ó podczas szycia bardzo cienkich 
materiağ·w. SprawdŦ informacjň na ekranie LCD 
dla zalecanego docisku stopki.

q  Pokrňtğo docisku stopki
w  WskaŦnik ustawienia
e

UWAGA:
Nie zmniejszaj wartoŜci docisku stopki poniŨej “0”.

q

w

e

e

Przycisk blokady

Uchwyt stopki

Zalecane ustawienie docisku stopki
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Zakğadanie stopki z g·rnym transportem AD
z Zamocuj uchwyt stopki z g·rnym transportem 

q   ĞŃcznik stopki z g·rnym transportem

x Dokrňĺ Ŝrubň mocujŃcŃ palcami.
NaciŜnij ğŃcznik stopki z g·rnym transportem, 
tak by poğaczyĺ jŃ z g·rnym transporterem.

w   ĞŃcznik stopki z g·rnym transportem
e   

c OpuŜĺ dŦwigniň stopki dociskowej. OpuŜĺ igğň do jej 
najniŨszej pozycji krňcŃc koğem zamachowym.

v Dokrňĺ ostroŨnie Ŝrubň mocujŃcŃ Ŝrubokrňtem.

z x

c

v

Zakğadanie stopki do pikowania cerowania PD-H
Przymocuj stopkň do cerowania PD-H do trzpienia 
opierajac drucik o Ŝrubň mocujŃcŃ igğň. 

q Drucik
w 

Mocno dokrňĺ Ŝrubň Ŝrubokrňtem.

Zakğadanie stopki wŃskiej do Ŝciegu prostego HP 
Przymocuj wŃskŃ stopkň do Ŝciegu prostego HP 
do trzpienia. 
Mocno dokrňĺ Ŝrubň Ŝrubokrňtem.

w

q

e

w

q
w

śruba mocujŃca igğň

do trzpienia.

G·rny transporter
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Wymiana igieğ

    OSTRZEŧENIE:
Przed wymianŃ igğy zawsze upewnij siň, Ũe maszyna 
jest zablokowana przyciskiem blokady.

UnieŜ igğň uŨywajŃc przycisku pozycjonowania igğy 
i opuŜĺ stopkň dociskowŃ. NaciŜnij przycisk blokady.

q Przycisk pozycjonowania igğy  
w Przycisk blokady

Poluzuj Ŝrubň mocujŃcŃ igğň krňcŃc niŃ w przeciwnŃ 
stronň do ruchu wskaz·wek zegara.
UsuŒ igğň z uchwytu.

e śruba mocujŃca igğň

UmieŜĺ nowŃ igğň w uchwycie spğaszczonŃ stronŃ 
do tyğu.

r Spğaszczona strona

t

r
e

q w

Aby sprawdziĺ czy igğa jest prosta, poğ·Ũ jŃ spğaszczonŃ 
stronŃ na pğaskiej powierzchni (np. na szkle). 
Przerwa pomiňdzy igğŃ a pğaskŃ powierzchniŃ powinna 
byĺ r·wna na cağej dğugoŜci. 

t Przerwa

Nigdy nie uŨywaj stňpionej igğy.

Karta materiağ·w i igieğ
Å Do zwykğego szycia uŨywaj czerwonej igğy.
Å Cienkie igğy i nici powinny byĺ uŨywane do szycia

lekkich materiağ·w.
Å Podczas szycia powinno siň stosowaĺ ten sam

rodzaj nici do igğy i do szpulki.
Å W celu unikniňcia przepuszczania szw·w, uŨywaj

niebieskiej igğy do szycia materiağ·w lekkich,
rozciŃgliwych, trykotu i obszywania dziurek.

Å UŨyj purpurowej igğy do szycia dzianin, pikownia i w
poprzek szwu aby zapobiec przepuszczaniu Ŝcieg·w.

Å UŨywaj stabilizatora czy flizeliny przy szyciu
materiağ·w lekkich lub elastycznych aby zapobiec
marszczeniu siň szw·w.

Å Zawsze testuj dob·r nici i igğy na fragmencie
testowym materiağu, kt·ry bňdzie potem uŨyty do
szycia.

Materiağ Niĺ Igğa

Cienki

Batyst
ŧorŨeta

Jedwab
Krepa

Jedwab  #80-100 
Baweğna #80-100 
Syntetyk #80-100

Igğa niebieska
BLUE TIP 
#9/65-11/75

średni

Pğ·tno
DŨersej
Sukno
Polar

Jedwab  #50 
Baweğna #50-80 
Syntetyk #50-80

Igğa czerwona 
RED TIP 

CiňŨki 

DŨins
Tweed
Drelich
Pikowanie

Jedwab  #30-50 
Baweğna #40-50 
Syntetyk #40-50

Igğa purpurowa 
PURPLE TIP 

UWAGA:
1 igğa podw·jna, 2 x igğa niebieska (#11/75),1 igğa 
czerwona (#14/90) oraz 1 igğa purpurowa (#14/90) 
znajdujŃ siň na wyposaŨeniu maszyny.

Trykot

#1/75-14/90

#14/90-16/100

UmieszczajŃc igğň wepchnij jŃ do g·ry, aŨ do trzpienia 
ograniczajŃcego i mocno dokrňĺ Ŝrubň mocujŃcŃ 
przy pomocy Ŝrubokrňta.
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Szpulowanie podczas pracy nad szyciowym projektem 
SŃ 2 trzpienie na stojaku na szpulki.
MoŨesz uŨyĺ obu trzpieni jeŜli potrzebujesz podczas pracy 
nad szyciowym projektem skorzystaĺ ze szpulowanika bez 
wywlekania maszyny. 
UmieŜĺ szpulň z niciŃ na trzpieniu i zamocuj szpulň przy 
pomocy uchwytu szpulki, jak to pokazano na rysunku.

UWAGA:
Te trzpienie uŨywane sŃ r·wnieŨ do szycia podw·jnŃ 
igğŃ (patrz str. 80).

Ustawianie zwykğej szpulki lub stoŨkowej (specjalny 
rozmiar)
UŨyj specjalnego uchwytu szpulki aby przytrzymaĺ 
specyficzny rozmiar szpulki, jak to pokazano obok.
Rozmiary szpulek z niĺmi sŃ nastňpujŃce; 
średnica otworu szpuli ma zakres od 3/8ě do 7/16ě 
(9,5 do 10,5 mm)), a dğugoŜĺ szpulki ma zakres 
od 2 3/4ě do 3ě (70 do 75 mm).

o Specjalny uchwyt szpulki
!0 średnica otworu (od 3/8ě do 7/16ě) 
!1 DğugoŜĺ szpulki (od 2 3/4ě do 3ě)

Mocno wsuŒ specjalny uchwyt szpulki w otw·r 
i przytrzymaj szpulň zgodnie z ilustracjŃ.

!0 !0

!1

o
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c

Szpulowanie

UWAGA:
MoŨesz ustawiĺ prňdkoŜĺ szpulowania (patrz str. 35).

z UnieŜ wysuwanŃ prowadnicň nici.
PoprowadŦ niĺ z tyğu prowadnika znajdujŃcego siň na 
prňcie prowadnika nici.

q Prňt prowadnika nici

x PoprowadŦ niĺ pod talerzykiem naprňŨeniowym
szpulownika.

w Talerzyk naprňŨeniowy szpulownika

e

r

c Przewlecz niĺ przez otw·r w szpulce od wewnŃtrz 
	



e TrzpieŒ szpulownika 
r Hamulec szpulownika

x

w

q
z

v TrzymajŃc koŒc·wkň nici rňkŃ naciŜnij 
przycisk szpulownia.
NaciŜnij przycisk szpulowania ponownie 
aby zatrzymaĺ szpulkň po nawiniňciu kilku warstw 
i przetnij nitkň blisko otworu w szpulce.

t Przycisk szpulowania

v

t

UWAGA:
Kiedy przycisk szpulowania zostanie naciŜniňty bez 
pchniňcia hamulca szpulownika w lewo, wyŜwietlony 
zostanie obraz po lewej stronie.
Przed rozpoczňciem szpulowania pchnij hamulec 
szpulownika w lewo.

b NaciŜnij przycisk szpulowania ponownie. Po nawiniňciu 
szpulki do koŒca, maszyna zatrzyma siň automatycznie. 
Hamulec szpulownika automatycznie powr·ci do jego 
pierwotnej pozycji. Obetnij niĺ.

y Obcinacz nici

UWAGA:
Ze wzglňd·w bezpieczeŒstwa maszyna zatrzyma 
siň automatycznie po 1,5 minuty od rozpoczňcia 
nawijania szpulki.

b

y











25

z

c

v

x

r

q

w

e

WyciŃganie nici bňbenka
Po uŨyciu automatycznego nawlekacza igğy lub po 
nawleczeniu szpulki moŨesz rozpoczŃĺ szycie bez 
wyciŃgania nici bňbenka.
JednakŨe, jeŨeli chcesz np. wykonywaĺ Ŝciegi 
marszczŃce, w·wczas naleŨy wyciŃgnŃĺ niĺ bňbenka.

� Wyjmij szpulkň. Wğ·Ũ ponownie szpulkň oraz nawlecz 
ponownie, zgodnie z instrukcjŃ na stronie 21, zostaw 
jednak okoğo 10 cm (4'') nici (patrz rysunek obok).

�   Niĺ bňbenka

UWAGA:
Nie przycinaj nici bňbenka przy pomocy przycinarki.

�  Przycinarka nici

� UnieŜ stopkň. Przytrzymaj lewŃ rňkŃ g·rnŃ niĺ. 
 �   G·rna niĺ

� NaciŜnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania igğy 
i wyciŃgnij niĺ bňbenka.

�   Przycisk pozycjonowania igğy

� PrzeciŃgnij okoğo 10 cm (4'') obu nici pod stopkŃ 
a nastňpnie do tyğu stopki dociskowej.
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Wyb·r wzoru
Tryb 1: tryb bezpoŜredniego wyboru wzoru
MoŨesz wybraĺ wz·r Ŝciegu w oknie bezpoŜredniego 
wyboru wzoru poprzez naciŜniňcie odpowiednich 
przycisk·w numerycznych.

q  Okno bezpoŜredniego wyboru wzoru 
w  Przyciski numeryczne

w

q

Okno bezpoŜredniego wyboru wzoru
NaciŜnij przycisk wyŜwietlania Ŝciegu, aby ukryĺ okno 
bezpoŜredniego wyboru wzoru. WartoŜci dğugoŜci 
i szerokoŜci Ŝciegu wyŜwietlane sŃ po prawej stronie 
ekranu LCD.
NaciŜnij ponownie przycisk wyŜwietlania Ŝciegu, 
aby pokazağo siň okno bezpoŜredniego wyboru wzoru.

e  Przycisk wyŜwietlania Ŝciegu
r  SzerokoŜĺ Ŝciegu (lub pozycja opadania igğy) 
t  DğugoŜĺ Ŝciegu

r t

e



















Obcinanie nici
Aby obciŃĺ nici po zakoŒceniu szycia, naciŜnij przycisk 
obcinania nici. Po obciňciu nici, igielnica automatycznie 
uniesie siň do g·ry.

w Przycisk obcinania nici

UŨyj obcinacza nici wbudowanego w pokrywň czoğowŃ 
maszyny, aby obciŃĺ specjalne lub grube nici, jeŜli 
automatyczne obcinanie nici nie dziağa poprawnie.
Aby uŨyĺ obcinacza nici wbudowanego w pokrywň 
czoğowŃ, zdejmij materiağ i przeciŃgnij go do tyğu.
PociŃgnij nici do g·ry i wsuŒ je od tyğu pomiňdzy 
obcinacz nici a pokrywň czoğowŃ.
PociŃgnij nici w swojŃ stronň aby je obciŃĺ.

e Obcinacz nici

Wzmacnianie szw·w
W celu wzmocnienia koŒc·wek szwu, naciŜnij przycisk 
szycia wstecz i przeszyj kilka Ŝcieg·w wstecznych.
Maszyna bňdzie szyğa wstecz tak dğugo jak dğugo 
bňdzie wciŜniňty przycisk szycia wstecz.

q Przycisk szycia wstecz
Kiedy szyty jest Ŝcieg ze standardowym ryglem 
(wz·r 002 w trybie 2) lub Ŝcieg z automatycznym ryglem 
(wz·r 003 w trybie 2) naciŜnij raz przycisk szycia wstecz, 
a maszyna zablokuje Ŝciegi, po czym zatrzyma siň 
automatycznie.

e

UŨywanie linii pomocniczych
Linie pomocnicze sŃ oznaczone na pğytce Ŝciegowej, 
wolnym ramieniu i na pğytce osğaniajŃcej szpulkň. 
Linie pomocnicze dla 1/4ĝ, 3/8ĝ i 5/8ĝ sŃ r·wneiŨ 
oznaczone na froncie pğytki Ŝciegowej.

q Linie pomocnicze na froncie pğytki Ŝciegowej
Numery na pğytce Ŝciegowej wskazujŃ w milimetrach 
i w calach dystans od centralnej pozycji igğy.

w Centralna pozycja igğy
Prowadnice kŃtowe sŃ bardzo przydatne przy  
obracaniu materiağu pod kŃtem prostym.

e Prowadnica kŃtowa
Skala kŃtowa na pğytce Ŝciegowej jest bardzo 
przydatna przy szyciu patchworku (patrz str. 75).

r Skala kŃtowa

w

e q

r

w

q

UWAGA:
JeŜli naciŜniesz przycisk obcinania nici z uniesionŃ 
stopkŃ dociskowŃ, ekran LCD zaleci obniŨenie stopki. 
OpuŜĺ stopkň dociskowŃ i naciŜnij przycisk obcinania 
nici.
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UmieŜĺ materiağ pod stopkŃ i opuŜĺ igğň nad miejscem, 
w kt·rym chcesz rozpoczŃĺ szycie
Rozpocznij szycie z ŜredniŃ prňdkoŜciŃ.

Podczas szycia materiağ·w typu pled, dopasuj 
warstwy g·rne i dolne pledu i zepnij je ze sobŃ. 
Wyjmuj szpilki podczas szycia.

q

w

e

Szycie stopka z g·rnym transportem

Pokrňtğo regulacji podawania
Pokrňtğo regulacji podawania powinno byĺ ustawione 
na “0”, jednakŨe moŨesz ustawic balans podw·jengo 
podawania w zaleŨnoŜci od typu materiağu.

SprawdŦ balans podawania przez pr·bne szycie 
na kawağku materiağu, kt·rego chcesz uŨyĺ.

(A): JeŜli dolne warstwy siň fağdujŃ, przekrňĺ 
pokrňtğem regulacji podawania w kierunku “+”.

(B): JeŜli g·rne warstwy siň fağdujŃ, przekrňĺ 
pokrňtğem regulacji podawania w kierunku “–”.

q G·rna warstwa
w Dolna warstwa
e 

UrzŃdzenie podw·jnego podawania jest niezwykle 
skuteczne podczas szycia materiağ·w trudnych w 

Zobacz na stronie 16 jak zakğadaĺ na maszynie stopkň 
z g·rnym transportem.

UrzŃdzenim podw·jnego podawania moŨna szyĺ 
nastňpujŃce Ŝciegi:

(A)

(B)

Tryb 1

Tryb 2

w transporcie, takich jak materiağ·w pokrytych PVC 
czy sk·ry. Eliminuje r·wnieŨ przesuwanie siň warstw 
materiağu.

Pokrňtğo regulacji podawania
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Szycie z pğytkŃ do Ŝciegu prostego HP

UŨyj stopki wŃskiej do Ŝciegu prostego HP dla Ŝciegu 
prostego z profesjonalnym efektem.
StopkŃ waskŃ do Ŝciegu prostego HP moŨna szyĺ 
nastňpujŃce Ŝciegi:

Zobacz na stronie 16 jak zağoŨyĺ stopkň wŃskŃ do 
Ŝciegu prostego HP.

JeŜli chcesz uŨyĺ wŃskiej stopki do Ŝciegu prostego 
HP, wymieŒ pğytkň ŜciegowŃ na pğytkň do Ŝciegu 
prostego HP. Zağ·Ũ pğytkň do Ŝciegu prostego HP. 
Zobacz na stronie 26 jak zağoŨyĺ pğytkň do Ŝciegu 
prostego HP.
Wybierz z okna wyboru poŨŃdany Ŝcieg.

UmieŜĺ materiağ pod stopkŃ i opuŜĺ igğň w miejscu, 
w kt·rym chcesz rozpoczŃĺ i szyj.

Pğytka HP
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x Zağ·Ũ stopkň do wszywania zamk·w E.
Ustaw pozycjň opadania igğy na 7.5ï8.5.
OpuŜĺ stopkň u szczytu zakoŒczenia otwarcia zamka, 
tak aby igğa przechodziğa przy zakğadce i taŜmie 
zamka. 
Szyj wzdğuŨ zamka, prowadzŃc zŃbki zamka wzdğuŨ 
brzegu stopki.

Szycie
z  OdwiŒ zapas dla szwu po lewej stronie. ZwiŒ prawy 

zapas szwu aby uformowaĺ margines 0.2 to 0.3 cm 
(1/8ě). UmieŜĺ zŃbki zamka przy zakğadce i przypnij je.
Przywr·ĺ dğugoŜc Ŝciegu i naprňŨenie nici z powrotem 
do ustawieŒ poczŃtkowych.

q Margines 0.2 do 0.3 cm (1/8ě)  
w ZŃbki zamka
e ZğoŨenie
r 
t 

c  Szyj przez wszystkie warstwy, aŨ do zğoŨenia.
Zatrzymaj maszynň na taŜmie zamka na ok. 5 cm (2'') 
przed suwakiem.
Delikatnie opuŜĺ igğň do materiağu.
PodnieŜ stopkň i otw·rz zamek aby wyczyŜciĺ suwak. 
ObniŨ stopkň i przeszyj pozostağoŜĺ szwu.

y	 Slider
u	 5 cm (2ĝ)

q
w

r

e

y

u

      OSTRZEŧENIE:
Upewnij siň ze igğa nie uderza w stopkň, kiedy 
zağoŨona jest stopka do wszywania zamk·w lub gdy 
pozycja opadania igğy jest regulowana a zağoŨone sŃ 
zŃbki zamka. 

c

x

z

t

Koniec otwarcia zamka 
Rozmiar otwarcia
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v Zamknij zamek, rozğ·Ũ g·rnŃ warstwň materiağu
i poğ·Ũ do g·ry nogami pğasko na zamku.
ZamieŒ stopkň na stopkň uniwersalnŃ A.
Ustaw dğugoŜĺ Ŝciegu na 5.00, pozycjň opadania igğy 
na 4.5 (wartoŜĺ domyŜlna) i naprňŨenie nici na 1. 
Safstryguj rozğoŨony materiağ i taŜmň zamka ze sobŃ.

i Fastryga
o TaŜma zamka

b Zağ·Ũ stopkň do wszywania zamk·w E.
Ustaw dğugoŜĺ Ŝciegu na wartoŜĺ domyŜlnŃ, pozycjň 
opadania igğy na 0.5ï1.5, naprňŨenie nici na ñ4ò.
Szyj wstecz do zakoŒczenia otwarcia  0.7-1 cm 
(3/8ě) i obr·ĺ materiağ o 90 stopni.

!0 0.7-1 cm (3/8ě)

n Szyj poprzez odzieŨ i taŜmň zamka prowadzŃc
zŃbki zamka wzdğuŨ krawňdzi stopki. 
Zatrzymaj siň okoğo 5 cm (2'') przed poczŃtkiem 
zamka. UsuŒ Ŝciegi fastrygujŃce.

!1 5 cm (2ě)
!2 ściegi fastrygujŃce

i

o

!0

v

b n

m

     OSTRZEŧENIE:
Upewnij siň ze igğa nie uderza w stopkň, kiedy 
zağoŨona jest stopka do wszywania zamk·w lub gdy 
pozycja opadania igğy jest regulowana a zağoŨone sŃ 
zŃbki zamka. 

m ObniŨ igğň do materiağu, podnieŜ stopkň i otw·rz
zamek.
ObniŨ stopkň i przeszyj brakujŃcy szew pilnujŃc by 
zakğadka byğa r·wna.
UsuŒ fastrygň z g·rnej czňŜci materiağu.

!1
!2

!2
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c PrzeciŃgnij niĺ od igğy na lewo poprzez otw·r 
w stopce.
Zaznacz miejsce obszywania dziurki na materiale, 
po czym wsuŒ go pod stopkň. OpuŜĺ igğň w punkcie 
startowym szycia poprzez przekrňcenie koğa 
zamachowego.

y Punkt startowy

c

y

v

b

i

UWAGA:
Upewnij siň Ũe nie ma przerwy pomiňdzy suwakiem 
a przednim stoperem, w innym przypadku dziurka 
zostanie obszyta w niewğaŜciwej pozycji lub powstanie 
luka w szyciu.

i Brak przerwy
			o Punkt startowy
 !0 Luka w szyciu

b Rozpocznij szycie ciŃgnŃc delikatnie za niĺ od igğy
w lewo. Po wyszyciu kilku Ŝcieg·w, uwolnij 
niĺ i kontynuuj szycie.

o o o

!0!0!0

UWAGA:
JeŜli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dŦwigni 
do obszywania dziurki, na ekranie LCD ukaŨe siň 
ostrzeŨenie a maszyna zatrzyma siň po kilku 
Ŝciegach. OpuŜĺ dŦwigniň do obszywania dziurki 
i rozpocznij szycie.

u

� OpuŜĺ stopkň dociskowŃ i pociŃgnij  do oporu za       
dŦwigniň do obszywania dziurek 
u   DŦwignia do obszywania dziurek
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n

m

,

m Po obszyciu dziurki, popchnij dŦwigniň obszywania 
dziurek do g·ry do oporu. 

, UmieŜĺ szpilkň tuŨ pod ryglem, aby zapobiec 
przypadkowemu naruszeniu Ŝciegu. Wytnij otw·r 
rozpruwaczem. 

n Dziurka bňdzie obszywana automatycznie wedğug 
sekwencji pokazanej na rysunku obok. 
Po zakoŒczeniu obszywania maszyna zatrzyma 
siň samoczynnie z podniesionŃ igğŃ. 
NaciŜnij przycisk obcinania nici i usuŒ materiağ.

Obszycie dziurki z podw·jnŃ warstwŃ
Aby wykonaĺ mocniejszŃ dziurkň - wykonaj kolejnŃ 
warstwň Ŝcieg·w na warstwie dotychczasowej.
Aby to zrobiĺ, po skoŒczeniu szycia po prostu uruchom 
maszynň ponownie.
Nie podnoŜ stopki ani dŦwigni do obszywania dziurek.
Nie wybieraj ponownie wzoru.

UWAGA:
Ta funkcja nie zadziağa jeŜli opcja automatycznego 
obcinania nici po automtycznym ryglowaniu jest 
wğŃczona (patrz str. 34).
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Regulacja gňstoŜci Ŝciegu dziurki
GňstoŜĺ Ŝciegu dziurki moŨe byĺ regulowana poprzez 
przekrňcenie pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu.

Przekrňĺ pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu zgodnie 
z ruchem wskaz·wek zegara aby zwiňkszyĺ gňstoŜĺ 
Ŝciegu dziurki.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu 
w przeciwnŃ stronň do ruchu wskaz·wek zegara aby 
zmniejszyĺ gňstoŜĺ Ŝciegu dziurki.

r  GňstoŜĺ Ŝciegu dziurki 
t  Gňstsza dziurka
y  Mniej gňsta dziurka

Regulacja szerokoŜci dziurki
SzerokoŜĺ dziurki moŨe byĺ regulowana poprzez 
przekrňcenie pokrňtğa regulacji szerokoŜci Ŝciegu.

Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu zgodnie 
z ruchem wskaz·wek zegara aby zwiňkszyĺ szerokoŜĺ 
dziurki.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu 
w przeciwnŃ stronň do ruchu wskaz·wek zegara aby 
zmniejszyĺ szerokoŜĺ dziurki.

q  SzerokoŜĺ dziurki 
w  WňŨsza dziurka 
e Szersza dziurka 

UWAGA:
SzerokoŜĺ dziurki moŨe byĺ regulowana od 2.6 do 9.0.

UWAGA:
GňstoŜĺ Ŝciegu moŨe byĺ regulowana od 0.20 do 1.00.

w e

q

t y

r
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c UmieŜĺ materiağ pomiňdzy stopkŃ a pğytkŃ stabilizujŃcŃ. 
KrňcŃc koğem zamachowym opusĺ igğň w miejsce 
pierwszego wkğucia.
OpuŜĺ stopkň i dŦwigniň obszywania dziurki. 
Rozpocznij szycie przytrzymujŃc delikatnie niĺ igğy 
po lewej stronie. Po kilku wkğuciach, uwolnij niĺ igğy 
i kontynuuj szycie.

UWAGA:
Procedura szycia jest dokğadnie taka sama jak dla 
dziurki prostokŃtnej 023.

UŨywanie pğytki stabilizujŃcej
Pğytka stabilizujŃca przytrzymuje i wspiera materiağ, jest 
pomocna przy obszywaniu dziurek ponad szwem 
grubych materiağ·w. 

z Wğ·Ũ zaczep pğytki stabilizujŃcej q do otworu w 
stopki do obszywania dziurek.

q Pğytka stabilizujŃca 
w Otw·r

x UmieŜĺ guzik w obsadce na guzik.
Zağ·Ũ stopkň do obszywania dziurek z pğytkŃ 
stabilizujŃcŃ na maszynň.
Przewlecz niĺ igğy poprzez otw·r w stopce 
i poprowadŦ jŃ po lewej stronie pomiňdzy stopkŃ 
a pğytkŃ stabilizujŃcŃ.

z

x

w

q

c
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b Kiedy dziurka zostanie ukoŒczona, znak "M" e  
pojawi siň na ekranie. 
Oznacza to, Ũe rozmiar dziurki zostağ 
zapamiňtany.
Aby zrobiĺ kolejnŃ dziurkň, wypozycjonuj materiağ 
i szyj ponownie. Maszyna uszyje kolejnŃ 
identycznŃ dziurkň, po czym zatrzyma siň 
automatycznie.
Aby uszyĺ kolejnŃ dziurkň ale w innym rozmiarze, 
naciŜnij przycisk wznowienia r.

c Zacznij szyĺ ponownie, maszyna wyszyje przedni rygiel 
i prawŃ stronň dziurki.
Zatrzymaj maszynň, kiedy osiŃgniesz punkt koŒcowy w. 
Nastňpnie naciŜnij przycisk szycia wstecz q.

v Zacznij szyĺ ponownie, maszyna wyszyje tylni rygiel 
i Ŝciegi blokujŃce po czym zatrzyma siň 
automatycznie z igğŃ w g·rnej pozycji.

c

v

q

UWAGA:
Informacjň o tym jak przeciŃĺ otwarcie dziurki 
znajdziesz na stronie 60.

b

e

w

r



































Szycie podw·jnŃ igğŃ 
Przygotowanie
ZmieŒ igğň na igğň podw·jnŃ znajdujŃcŃ siň 
w standardowych akcesoriach.

     OSTRZEŧENIE:
Przed zmianŃ igğy wyğŃcz zasilanie lub naciŜnij 
przycisk blokady.
Nie uŨywaj innych igieğ niŨ te, kt·re znajdujŃ siň 
w standardowym wyposaŨeniu, inaczej igğa moŨe 
uderzyĺ w pğytkň ŜciegowŃ, stopkň lub chwytacz 
i zğamaĺ siň.

q Przycisk blokady

q

z
xcv

b

n

,

.

⁄1 ⁄0

UmieŜĺ dwie szpulki nici na stojaku.
Aby nawlec niĺ z lewej szpulki, poprowadŦ niĺ poprzez 
punkty nawlekania z i c do n.
PrzeŜlizgnij niĺ przez szczelinň w niŨszym prowadniku nici 
m, (za otworem w dolnym prowadniku nici) potem 
poprowadŦ poprzez punkty . i ⁄1 jak to pokazano na 
ilustracji.
Aby nawlec niĺ z prawej szpulki, poprowadŦ niĺ poprzez 
punkty nawlekania od z do n.
PoprowadŦ niĺ poprzez otw·r w dolnym prowadniku 
nici ,, po czym poprowadŦ niĺ do punktu ⁄0 jak to 
pokazano na ilustracji.

Upewnij siň, Ũe dwie nici od szpulek nie ulegğy splŃtaniu.

UWAGA:
Å Nawlekanie punkt·w od c do n jest takie samo

jak dla pojedynczej igğy (patrz strony 22-23)
Å Do podw·jnej igğy nie moŨna uŨyĺ nawlekacza

igğy.

m
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v Rozpocznij szycie.
Po rozpoczňciu szycia, kursor w pojawi siň pod 
pierwszym wzorem i podczas szycia bňdzie siň 
przesuwağ w prawo. Informacja o szytym aktualnie 
wzorze wyŜwietli siň na ekranie LCD e.
Kombinacja wzor·w 190, 188 i 184 bňdzie odpowiednio 
szyta i powtarzana.

UWAGA:
Å MoŨesz rozpoczŃĺ szycie od Ŝrodka kombinacji

wzor·w korzystajŃc z przycisku wznowienia.
Po zaprogramowaniu kombinacji wzor·w, wybierz 
wz·r Ŝciegu, od kt·rego chcesz zaczŃĺ, naciskajŃc 
przycisk wznowienia i rozpocznij szycie.

r Przycisk wznowienia 
Å JeŜli naciŜniesz przycisk automatycznego

ryglowania Ŝciegu. Maszyna bňdzie szyğa do koŒca 
obecnego wzoru, wyszyje Ŝciegi blokujŃce
i zatrzyma sie automatycznie.

t Przycisk automatycznego ryglowania Ŝciegu

rogramming
Kombinacja wzor·w
Przykğad: Programowanie wzor·w 190, 188 i 184 
w trybie 2.

UWAGA:
Å Wzory w r·Ũnych grupach, litery i cyfry

moga byĺ r·wnieŨ programowane.
Å W kombinacji wzor·w moŨna zapisaĺ maksymalnie

50 wzor·w Ŝciegowych.

z

x

c

v

z Wybierz wz·r 190 w trybie 2 i naciŜnij przycisk pamiňci.
q   Przycisk pamiňci

x Wybierz wz·r 188 w trybie 2 i naciŜnij przycisk pamiňci.

c Wybierz wz·r 184 w trybie 2 i naciŜnij przycisk pamiňci. 

t

w

e

Up to 50 stitch patterns can be registered as a 
pattern combination.

q

r

q

q
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Edycja kombinacji wzor·w
PodglŃd dğugiej kombinacji
JeŜli kombinacja wzor·w jest zbyt dğuga i cağa 
kombinacja wzor·w nie jest wyŜwietlana, naciŜnij 
przycisk strzağki, aby wyŜwietliĺ resztň kombinacji.

NaciŜnij przycisk prawej strzağki “       ” q aby przesunŃĺ 
kursor w prawo.
NaciŜnij przycisk lewej strzağki  “       ” w aby przesunŃĺ 
kursor w lewo.

UWAGA:
Symbole strzağek (      ,      ) r na ekranie LCD 
pokazujŃ, Ũe istnieje pozostağa czňŜĺ kombinacji 
w danym kierunku.

q  Przycisk prawej strzağki 
w  Przycisk lewej strzağki 
e  Kursor
r  Symbol strzağki

qw

e
r

r

e

UWAGA:
NaciŜniňcie i przytrzymanie przycisku czyszczenia 
usunie cağŃ kombinacjň wzor·w a ekran LCD powr·ci 
do ekranu poczŃtkowego wybranego trybu.

Kasowanie wzoru
z Wz·r przed kursorem moŨna skasowaĺ poprzez 

naciŜniňcie przycisku czyszczenia.
q Kursor
w Przycisk czyszczenia

x Aby skasowaĺ wz·r w Ŝrodku kombinacji, naciŜnij
przycisk strzağki, dziňki czemu przesunie siň 
kursor pod wz·r, kt·ry ma byĺ skasowany. 
NaciŜnij przycisk czyszczenia aby skasowaĺ 
zaznaczony wz·r.

e Przycisk strzağki

q q

w

q q

we

z

x
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Duplikowanie wzoru

z NaciŜnij przycisk strzağki aby przesunŃĺ kursor  
pod wz·r, kt·ry chcesz zduplikowaĺ

q Kursor 
w 

z

x

Wstawianie wzoru

q q

w

e

z NaciŜnij przyciski strzağek aby przesunŃĺ kursor tam 
gdzie chcesz wstawiĺ wz·r.

q Kursor 
w 

x WprowadŦ poŨŃdany wz·r do wstawienia.
NaciŜnij przycisk pamiňci aby wstawiĺ wz·r.

e Wstawiony wz·r 
r 

q q

w

x NaciŜnij przycisk pamiňci aby zduplikowaĺ wybrany 
wz·r.

e Przycisk pamiňci
r 

r

z

x

r

e

Przyciski strzağek

Przycisk pamiňci

Przycisk strzağki

Zduplikowany wz·r
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Programowanie Ŝciegu ryglujŃcego
Przykğad: Programowanie wzoru 127 w trybie 2  
i Ŝciegu ryglujŃcego.
Maszyna wyszyje wz·r, Ŝcieg ryglujŃcy, po czym 
zatrzyma siň automatycznie.

z Wybierz wz·r 127 w trybie 2.
NaciŜnij przycisk pamiňci.

q   Przycisk pamiňci

x Wybierz wz·r òL.Só (202 w trybie 2).
NaciŜnij przycisk pamiňci.

w   Symbol Ŝciegu ryglujŃcego

c Rozpocznij szycie. Wz·r 127 i Ŝcieg ryglujacy bňdŃ 
szyte automatycznie.
Ŝcieg ryglujŃcy bňdzie szyty na poczŃtku i na koŒcu 
wzoru Ŝciegu.

e   ścieg ryglujŃcy

z

x

c

w

Automatyczne obcinanie nici
Aby obciŃĺ automatycznie nici po uszyciu kombinacji 
wzor·w, wğŃcz funkcjň automatycznego obcinania nici 
(patrz str. 34, rozdziağ ñAutomatyczne obcinanie niciò).
Symbol noŨyczek r pojawi siň na ekranie LCD. 
Rozpocznij szycie.
Maszyna wyszyje kombinacjň wzor·w, Ŝcieg ryglujŃcy 
i obetnie nici, po czym zatrzyma siň automatycznie.

r Symbol noŨyczek

e

e

r

q

q
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ściegi ğŃczone
PoniŨsze wzory Ŝcieg·w sŃ Ŝciegami ğŃczonymi, 
kt·rych uŨywa siň do wstawiania wzor·w prostych po 
wzorze  Ŝciegowym.

Przykğad: Kombinacja wzor·w 053 i 139 w trybie 2.
z Wybierz wz·r 053 w trybie 2.

NaciŜnij przycisk pamiňci.
q

x Wybierz wz·r 139 w trybie 2. 
NaciŜnij przycisk pamiňci.

c Dwa Ŝciegi proste zostağy dodane do wzoru 053. 
w   ścieg ğŃczony

w

UWAGA:
Å Numer e po prawej stronie obrazu Ŝciegu

okreŜla iloŜĺ Ŝcieg·w do wstawienia.
Å DğugoŜĺ Ŝciegu i pozycja opadania igğy

poniŨszych Ŝcieg·w ğŃczonych sŃ niezaleŨne 
od tych w kombinacji wzor·w.

r

TRYB 2
z

x

c

PoniŨsze sciegi ğŃczone przejmŃ dğugoŜĺ Ŝciegu 
i pozycjň opadania igğy poprzedniego wzoru 
w zaprogramowanej kombinacji wzor·w.

TRYB 2

UŨyj wzor·w 135-138 ze Ŝciegami satynowymi.
r  Wz·r 137

UŨyj wzoru 140 jeŜli chcesz dodaĺ proste, Ŝciegi 
elastyczne.

TRYB 2

e

q

q

Przycisk pamiňci
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UŨyj odstňpu jeŜli chcesz wstawiĺ spacjň pomiňdzy 
wzory Ŝcieg·w (Tryb 2: wz·r 201).

t Odstňp

t

Ujednolicona regulacja Ŝciegu

SzerokoŜĺ Ŝciegu i dğugoŜĺ zaprogramowanych 
wzor·w moŨna regulowaĺ r·wnomiernie.

UWAGA:
DğugoŜĺ Ŝciegu moŨna regulowaĺ r·wnomiernie, 
jeŜli zaprogramowane wzory zostağy 
zaprogramowane w tej samej kategorii (Ŝciegi 
satynowe lub elastyczne, itp.).

SzerokoŜĺ Ŝciegu zaprogramowanych wzor·w 
zostanie dopasowana r·wnomiernie.

q  Oryginalna szerokoŜĺ
w

Pozycja opadania igğy zaprogramowanych wzor·w
Pozycja opadania igğy zaprogramowanych wzor·w 
bňdzie siň r·Ũniĺ w zaleŨnoŜci od kombinacji wzor·w:

(A) Ujednolicenie do lewej strony kiedy kombinowane  
wzory majŃ pozycjň igğy na lewo lub w pozycji 
Ŝrodkowej.

(B) Ujednolicenie do prawej strony kiedy kombinowane 
wzory majŃ pozycjň igğy na prawo lub w pozycji 
Ŝrodkowej.

(C) Ujednolicenie do Ŝrodka kiedy kombinowane 
wzory majŃ pozycjň igğy na prawo lub na lewo.

(D) Ujednolicenie do Ŝrodka kiedy kombinowane 

q w

(A) (B) (C) (D)

R·wnomiernie dopasowana szerokoŜĺ

wzory majŃ pozycjň igğy na prawo, lewo lub w Ŝrodku.

Przykğad 1: Regulowanie szerokoŜci Ŝciegu 
zaprogramowanego wzoru 151 w trybie 2 i jego 
lustrzanego odbicia.
PrzesuŒ kursor na prawo od ostatnio zaprogramowanego 
wzoru.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu 
aby wyregulowaĺ szerokoŜĺ Ŝciegu.
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Programowanie monogramu

Przykğad: Programowanie ñR&Bò

z NaciŜnij przycisk trybu aby wejŜĺ do trybu 3.
NaciŜnij przycisk wyŜwietlania Ŝciegu.

q Przycisk trybu
w  

x Przekrňĺ pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu, 
aby wybraĺ literň ñRò. NaciŜnij przycisk pamiňci.

e  Przycisk pamiňci

c NaciŜnij ponownie przycisk pamiňci.
Litera ñRò zostanie zapisana.

v NaciŜnij przycisk wyŜwietlania Ŝciegu.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu 
i pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu aby wybraĺ 
symbol ñ&ò. 
NaciŜnij przycisk pamiňci.

b Symbol ñ&ò zostanie zapisany.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu 
i pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu aby wybraĺ 
literň ñBò. 
NaciŜnij przycisk pamiňci.

n Litera ñBò zostanie zapisana.
Rozpocznij szycie.
Maszyna wyszyje ñR&Bò i zatrzyma siň automatycznie.

UWAGA:
WğŃcz funkcjň automatycznego obcinania nici  (patrz 
str. 34, rozdziağ ñAutomatyczne obcinanie niciò), 
aby automatycznie obciŃc niĺ po zakoŒczeniu szycia.

z

v

x

c

b

n

w

q

e

e

e

e

w

Przycisk wyŜwietlania Ŝciegu
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toring

W pamiňci moŨna zapisaĺ do 20 kombinacji wzor·w 
do wykorzystania w przyszğoŜci, nawet po wyğŃczeniu 
zasilania. ZapisanŃ kombinacjň wzor·w moŨna 
przywoğaĺ, naciskajŃc przycisk folderu/FS.

Przechowywanie kombinacji wzor·w
 z Zaprogramuj kombinacjň wzor·w.

NaciŜnij przycisk folderu/FS.
q Przycisk folderu/FS

z

x Pojawi siň okno przywoğania pamiňci.x

c c MoŨesz wybraĺ adres, w kt·rym chcesz zapisaĺ
kombinacjň wzor·w.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu 
aby przchodziĺ pomiňdzy stronami adresowymi. 
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu, 
aby przesunŃĺ kursor i wybraĺ adres.
Adres pamiňci zostanie wyŜwietlony w lewym g·rnym 
rogu ekranu LCD.

w Adres pamiňci 
e 

w w

v NaciŜnij przycisk numeryczny ñ1ò.
Kombinacja wzor·w zostanie zapisana w wybranym 
adresie pamiňci.

r Zapisana kombinacja wzor·w

UWAGA:
JeŜli kombinacja wzor·w zostağa juŨ zapisana na 
adres, to zapisana kombinacja zostanie zastŃpiona 
nowŃ.

v

e e

r

q

Kursor
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Przywoğywanie przechowywanej kombinacji

z NaciŜnij przycisk folderu/FS.
Okno wyboru pojawia siň, gdy na ekranie LCD 
wyŜwietlany jest pojedynczy wz·r.

q Przycisk folderu/FS 
w Okno wyboru

x Obracaj pokrňtğami regulacyjnymi aby wybraĺ adres
pamiňci gdzie poŨŃdana kombinacja wzor·w 
jest przechowywana.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji szerokoŜci Ŝciegu 
aby przeğŃczaĺ strony adresowe.
Przekrňĺ pokrňtğem regulacji dğugoŜci Ŝciegu 
aby przesunŃĺ kursor pod wybrany adres.
NaciŜnij przycisk numeryczny ñ2ò aby przywoğaĺ 
przechowywanŃ  kombinacjň.

e Strona adresowa 
r Kursor

Kasowanie przechowywanej kombinacji

z Wybierz adres pamiňci przechowywujŃcy kombinacjň 

z

x e

r r

w

z

x x Pojawi siň komunikat potwierdzajŃcy.
NaciŜnij przycisk pamiňci, aby usunŃĺ zapamiňtanŃ 
kombinacjň.

t Przycisk pamiňci

UWAGA:

UWAGA:
Przechowywana kombinacja nie moŨe byĺ 
przywoğana jeŜli zağoŨona jest pğytka Ŝciegowa 
do stebnowania lub profesjonalna pğytka Ŝciegowa, 
lub symbol podw·jnej igğy wyŜwietlany jest na ekranie 
LCD (patrz str. 81).

t

q

e

UWAGA:
JeŜli funkcja ulubionego Ŝciegu jest wyğŃczona 
lub kombinacja wzor·w Ŝcieg·w jest wyŜwietlana 
na ekranie LCD, okno przywoğywania pamiňci 
zostanie wyŜwietlone po naciŜniňciu przycisku 
folderu/FS (patrz str. 35).

wzor·w,kt·ry chcesz skasowaĺ, krňcŃc pokrňtğami 
regulacyjnymi. NaciŜnij przycisk numeryczny ñ3ò.

NaciŜnij przycisk pamiňci, aby usunŃĺ zapamiňtanŃ 
kombinacjň.

NaciŜnij przycisk numeryczny ñ0ò aby wyŜwietliĺ okno 
przywoğywania pamiňci.
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Korekta rozstrojonych Ŝcieg·w
Rezultaty szycia wzor·w Ŝcieg·w mogŃ siň zmieniaĺ 
w zaleŨnoŜci od warunk·w szycia takich jak szybkoŜĺ 
szycia, typ materiağu, liczba warstw itp.
Przetestuj Ŝcieg na skrawku materiağu przed wyszyciem 
cağoŜci.
JeŜli wz·r Ŝciegu, monogramu lub dziurki elastycznej 
jest rozregulowany - skoryguj go za pomocŃ regulatora 
podawania.
Dla normalnego szycia ustaw pokrňtğo regulujŃce 
podawanie na pozycjň neutralnŃ.

q

w

ścieg elastyczny 
Przykğad: Wz·r 100 (tryb 2)
JeŜli Ŝcieg jest zbyt ŜciŜniňty, przesuŒ regulator 
w kierunku ñ+ò.
JeŜli Ŝcieg jest zbyt rozciŃgniňty, przesuŒ regulator 
w kierunku ñïò.

Regulacja Ŝciegu przy elastycznym obrzucaniu dzurki
Przykğad: Wz·r 030 (tryb 2)
JeŜli prawy rzŃd jest bardziej zwarty, przesuŒ regulator 
w kierunku ñ+ò.
JeŜli lewy rzŃd jest bardziej zwarty, przesuŒ regulator 
w kierunku ñïò.

Litery i cyfry
Przykğad: Wz·r ñ8ò (wz·r 060 w trybie 3)
JeŜli Ŝcieg jest zbyt ŜciŜniňty, przesuŒ regulator 
w kierunku ñ+ò.
JeŜli Ŝcieg jest zbyt rozciŃgniňty, przesuŒ regulator 
w kierunku ñïò.

UWAGA:
Po zakoŒczeniu szycia przywr·ĺ pokrňtğo 
regulatora podawania do jego neutralnej pozycji.

�  Regulator podawania 
�  Pozycja neutralna
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Karta Ŝcieg·w

* Wzory Ŝcieg·w oznaczone kolorem szarym moŨna odwracaĺ w pionie (lustrzany obraz poziomy).

Tryb 1

Tryb 2

Pğytka Ŝciegowa do Ŝciegu prostego

Pğytka Ŝciego w do Ŝciegu prostego HP
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Block (9 mm)

Block

Script

Karta Ŝcieg·w (Monogram)
Tryb 3
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