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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowa¢ podstawowe Srodki ostroznosci. Maszyna JANOME
zostata zaprojektowana i skonstruowana do uzytku domowego. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie
zalecenia.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby wyeliminowaé ryzyko porazenia pradem
1. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy
wytgczy¢ niezwlocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.
2. Zawsze nalezy wytaczy¢ urzadzenie przed wymiang zarowki. Przy wymianie nalezy uzy¢

zarowke 15W tego samego typu.

UWAGA = Aby wyeliminowaé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:
1. Maszyna nie przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest scisty nadzér osoby dorostej.
2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukciji.

Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukciji.
3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie

dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzgdzenie wczesniej wpadto do wody
Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub
mechanicznej regulacji.

4. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegolng uwage, by w
otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzity sie klaczki, kurz czy widkna.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obiektéw do tychze otwordw.
6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu)
oraz tam, gdzie stosowano tlen.
8. Aby odfgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki (ustawic je w pozyciji

,0"), a nastepnie wyjgé wtyczke z kontaktu.
9. Nie wolno odtgczaé urzadzenia od zasilania ciggngc za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegodlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamac igte.

12. Nie wolno uzywaé wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac
wygiecie sie lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to
czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.
15. Zawsze nalezy odigczy¢ urzgdzenie od zrédia zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy,

smarowania lub innej czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukcji.
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Przy pozbyciu sie niniejszego produktu, winien on zosta¢ zutylizowany zgodnie z odpowiednimi przepisami
krajowymi regulujgcymi te materie (utylizacje produktéw elektronicznych w Unii Europejskiej).

W razie watpliwosci, skontaktuj sie ze sprzedawca.



~ CZESC 1. NAZWY CZESCI

Nazwy czesci
1 Ptyta czotowa
2 Uchwyt do transportu
3 Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)

4 Ptytka Sciegowa

5 Stopka dociskowa

6 Sruba zaciskowa

7 Ostona

8 Zacisk przy igle

9 Ukfad igty
10 Sruba zaciskowa igty
11 Otwor na igte

12 Koto napedowe
13 Dzwignia podnoszenia stopki
14 Gniazdko przy maszynie

15 Wigcznik zasilania




Wysuwany stolik

Wysuwany stolik pozwala na uzyskanie wigkszej
powierzchni do szycia. Stolik mozna tatwo zdjgé i
uzyskac w ten sposob wolne ramie.

Aby zdja¢:
Odciagnij koniec stolika, jak pokazano na rysunku.

Aby zatozy¢:
Docisnij stolik na miejsce tak, aby bolec zatrzasnat
sie w otworze maszyny.

1 Zatyczka
2 Bolec
3 Otwor

W stoliku mogg by¢ przechowywane narzedzia.
4 Pojemnik na akcesoria

Wyposazenie standardowe

Srubokret

Szesciokatny klucz

Ptytka sciegowa (z jednym otworem)
Uktad pieciogtowy (5)

Uktad jednogtowy (1)

Pojedyncze igty

Pedzelek

Instrukcja

Film instruktazowy na DVD

Pedat
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Podtaczanie maszyny do pradu

Wylgcz zasilanie (pozycja 0/OFF).
Podtagcz pedat do maszyny.

W16z wtyczke do kontaktu.

1 Wiacznik zasilania

2 Wtyczka od pedatu

3 Gniazdko przy maszynie
4 Wtyczka do kontaktu

[dotyczy USA i Kanady]

Kupiona maszyna moze by¢ wyposazona w
spolaryzowang wtyczke (wowczas jeden bolec) jest
wiekszy od drugiego). Aby wyeliminowac ryzyko
porazenia prgdem, w urzgdzenie wyposazone jest w
spolaryzowang wtyczke. Wtyczka tego typu
przeznaczona jest do gniazda spolaryzowanego.
Jezeli wtyczka nie pasuje do gniazda, obrdéé ja.

Jezeli dalej wtyczka nie pasuje do gniazda, skontaktu;j
sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowac
wiasciwe gniazdo wtykowe.

Symbol "O" za wtgczniku zasilania wskazuje pozycje
wytgczong (OFF)

Wtyczki nie wolno przerabia¢ w zaden sposob!

Dla maszyny wtasciwy jest pedat model YC-482J lub
TCJ-150.

Kontrolowanie szybkosci szycia

Szybkos¢ wkituc jest regulowana za pomocg pedatu.
Im mocniej naciskasz pedat, tym szybciej maszyna
pracuje.
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OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do regulacji wysokosci stopki lub
przed zmiang ukfadu igiet, ZAWSZE pamietaj by
wylgczyé zasilanie i wyjg¢ wtyczke z kontaktu.

Regulowanie wysokosci stopki

Wysokos¢ stopki powinna by¢ regulowana w
zalezno$ci od grubo$ci szytego materiatu.

A Otworz ptytke.

B Obniz stopke dociskowg i poluzuj srube za
pomocg $rubokreta.

C Poruszaj stopkg w gore i w dot, aby
dopasowac wysokos¢ stopki do grubosci
szytego materiatu.

D Przykre¢ srube za pomocg materiatu.

E Sprawdz czy materiat moze sie ptynnie

poruszac¢ pod stopka.

1 Stopka dociskowa
2 Sruba
3 Grubosé materiatu

Wymiana uktadu igiet

OSTRZEZENIE
NIGDY nie uzywaj uktadoéw skfadajgcych sie z
wygietych lub uszkodzonych igiet!

A Otworz plytke. Poluzuj Srube dociskowg za
pomocg szesciokatnego klucza.
B Wyjmij uktad igiet z zacisku

OSTRZEZENIE
Przy wymianie ukfadu igiet zachowaj szczegdlng
ostroznosé (uktad zawiera wiele ostrych czesci)

C Do zacisku wt6z nowy piecioigtowy ukiad,
ptaskg strong do gory. Nastepnie popchnij
uktad do oporu.

2 Uktad piecioigtowy (5)
3 Uktad jednoigtowy (1)

D Za pomocg szesciokatnego klucza, mocno
zacisnij srube.

E Powoli obniz pret igly, sprawdzajac czy kazda
igta wchodzi do odpowiedniego dla niej otworu
na ptytce sciegowe;j.

4 Pfaska strona
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OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do wstawienia pojedynczej
igly oraz przy wymianie ptytki $ciegowej, ZAWSZE
pamietaj by wytgczy¢ zasilanie i wyjac¢ wtyczke z
kontaktu.

Przy wymianie igly zachowaj szczeg6lng ostroznosé
(uktad zawiera wiele ostrych czesci).

Wymienianie pojedynczej igty

Pojedyncza igta sprawdza sie przy szyciu delikatnych
przedz lub tworzeniu wzordéw z greplowanych widkien.

Otworz ptytke. Za pomocg szesciokgtnego klucza, poluzu;j
Srube przy uchwycie igty.
Wyjmij pojedynczg igta z uchwytu.

1 Sruba
2 Uchwyt igly
3 Pojedyncza igta

Umies¢ pojedynczg igte w uchwycie i popchnij jg do oporu.
Nastepnie przykre¢ srube.

Powoli obniz pret igty, sprawdzajgc igta wchodzi do
odpowiedniego dla niej otworu na ptytce Sciegowe;j.

Wymiana ptlytki Sciegowej

Maszyna jest wyposazona w ptytke Sciegowg z piecioma
otworami, ktéra jest odpowiednia dla zwyktych materiatéw.
Wsréd standardowych narzedzi znajduje sie takze plytka
Sciegowa z jednym otworem, ktdrg zaleca sie uzywacé do
grubych i/lub twardych materiatow.

1 Plytka Sciegowa z piecioma otworami
2 Plytka sciegowa z jednym otworem

Aby wymieni¢ ptytke sciegowa

Wylacz przycisk zasilania i wyjmij wtyczke z kontaktu.

Za pomoca kofa napedowego, podnies uktad igiet do
najwyzszej pozycji.

Podnie$ stopke dociskows.

Przekre¢ $ruby w kierunku odwrotnym do ruchu wskazowek
zegara i wyjmij je.

Zdejmij ptytke Sciegowg z piecioma otworami.

3 Sruby

Potoz ptytke Sciegowg z jednym otworem i przytwierdz jg za
pomoca $rub.



CZESC 2. WYKONYWANIE HAFTOW

Wibékna greplowane

A Kreda krawieckg narysuj wzér na prawej stronie
materiatu.

ZAUWAZ

Filce lub splecione wzory - takie jak denim czy tweed
sg zalecane do zwyktych materiatéw.

Unikaj uzywania delikatnych i drobnych materiatéw.

B Uformuj fragment widkna greplowanego lub
niedoprzedu tak, by byt on nieco wiekszy niz
narysowany wzér, a nastepnie potéz go na 6w wzor.

C Obniz stopke dociskowg i zamknij ptytke. Wykonaj
kilka naktu¢ na zewnetrznych krawedziach materiatu
greplowanego, by przytwierdzi¢ éw fragment do
bazowego materiatu. Rbwnomiernie przektuwaj
materiat greplowany, az wewnetrzna czes¢ materiatu
odpowiednio sie wzmocni.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem nakiué, upewnij sie, ze ptytka
jest zamknieta.

Podczas naktuwania nie otwieraj ptytki.

PORADY

- zacznij nakluwanie od srodka wzoru na zewnatrz

- im wiecej naktu¢, tym bardziej ptaski materiat

- jezeli chcesz osiggngc efekt puszystosci, lepiej uzyj
pojedynczej igty

ZAUWAZ
Wielokrotne naktucia w tym samym miejscu mogg
zniszczy¢ materiat

D Powtoérz powyzsze czynnosci, by wykonac
naktucia na pozostatych obszarach wzoru. Jezeli to
konieczne, przytnij nadmiar wtdkna.

E Po skonczeniu pracy, podnies jednostke igiet oraz
stopke dociskows, i wyjmij materiat.



Przedza

A Kreda krawieckg narysuj wzér na prawej stronie
materiatu.

ZAUWAZ

Filce lub splecione wzory - takie jak denim czy tweed sg
zalecane do zwyktych materiatow.

Unikaj uzywania delikatnych i drobnych materiatéw.

B Potdz na wzorze wetniang przedze lub delikatny
dekoracyjny oplot.

C Obniz stopke dociskowg i zamknij ptytke. Wykonaj
kilka naktu¢ na zewnetrznych krawedziach przedzy, by
przytwierdzi¢ jg do bazowego materiatu. Rbwnomiernie
przektuwaj przedze, az wewnetrzna czes¢ materiatu
odpowiednio sie wzmocni.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem nakiué, upewnij sie, ze ptytka jest
zamknieta.

Podczas naktuwania nie otwieraj ptytki.

PORADY
- rozpocznij naktuwanie od dotu wzoru
- dla delikatnych przedz odpowiednia jest pojedyncza igta

ZAUWAZ

Zbyt duza liczba nakitué w jednym miejscu moze
zniszczy¢ materiat.

Przy zmianie kierunku materiatu, zawsze najpierw
podnies$ uktad igiet.

D Powtdrz powyzsze czynnosci, by wykonac¢ naktucia
na pozostatych obszarach wzoru.

E Po skonczeniu pracy, podnie$ jednostke igiet oraz
stopke dociskows, i wyjmij materiat.



Odwrotne nakluwanie

Ta technika pozwala natozy¢ fragmentu materiatu lub
fragmentu widkna greplowanego na lewg strone
materiatu bazowego. Wéwczas wzér przeniknie przez
materiat bazowy i pojawi sie po prawej stronie materiatu
bazowego.

A Za pomocg kredy krawieckiej, narysuj na lewej
stronie materiatu bazowego lustrzane odbicie wzoru.

1 Lewa strona materiatu

ZAUWAZ

Filce lub splecione wzory - takie jak denim czy tweed sg
zalecane do zwyktych materiatow.

Unikaj uzywania delikatnych i drobnych materiatéw.

B Przytnij odpowiedni kawatek materiatu dla wzoru, i
umiesc¢ 6w kawatek na lewej stronie materiatu
bazowego.

C Obniz stopke dociskowg i zamknij ptytke. Wykonaj
kilka naktu¢ na zewnetrznych krawedziach materiatu
greplowanego, by przytwierdzi¢ éw fragment do
bazowego materiatu. Rbwnomiernie przektuwaj materiat
greplowany, az wzér pojawi sie po prawej stronie
materiatu bazowego.

2 Prawa strona materiatu

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem nakiu¢, upewnij sie, ze ptytka jest
zamknieta.

Podczas naktuwania nie otwieraj ptytki

ZAUWAZ

Zbyt duza liczba naktué¢ w jednym miejscu moze
zniszczyé materiat.

Przy zmianie kierunku materiatu, zawsze najpierw
podnie$ uktad igiet.

D Do skonczeniu pracy, podnies$ jednostke igiet oraz
stopke dociskowa, i wyjmij materiat.



CZESC 3. KONSERWACJA MASZYNY

Czyszczenie maszyny

OSTRZEZENIE
Przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny, wytacz
zasilanie i wyjmij wtyczke z kontaktu.

OSTRZEZENIE
Podnies$ igte do jej najwyzszej pozycji, aby unikng¢
przypadkowego kontaktu z igtg podczas czyszczenia.

Zdejmij wysuwany stolik i zdejmij dolng pokrywe

1 Dolna pokrywa

Wyjmij strzepki i kurz, nagromadzony pod pokrywa. Za
pomoca pedzelka, oczys$¢ ukiad igiet i stopke
dociskowa.

Zamknij pokrywe dolna.

Zalecamy oczyszczanie pokrywy dolnej przed
kazdorazowym uzyciem.

Zdejmij nakrywke, po czym odkreé¢ srube za pomocg
Srubokretu.
Zdejmij pokrywe czotowa.

1 Nakrywka
2 Sruba

Za pomocg pedzelka, oczy$¢ okolica preta iglty z
nagromadzonych strzepkéw i kurzu.

Jezeli nagromadzita sie bardzo duza ilo$¢ strzepkdw
i/lub kurzu - do tej czynnosci mozesz uzyé takze
odkurzacza. Zawsze jednak popraw wskazane miejsca
pedzelkiem.

Za pomocg srubokretu, przymocuj ptyte czotowa.
Natéz nakrywke na ptyte czotowa.

ZAUWAZ
Zaleca sie czyszczenie wnetrza pokrywy czotowej, po
kazdorazowym szyciu.

--- zewnetrzne czesci maszyny najlepiej czysci¢ miekkg
szmatka.

--- nie wolno uzywac detergentow!

--- maszyne nalezy przechowywac¢ w chtodnym i
suchym miejscu.

--- nie wolno przechowywac maszyny w miejscach o
wysokiej wilgotnosci, w poblizu kaloryfera lub
bezposrednio w stoncu.



Wymiana zaréwki

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do wymiany zarowki, wytgcz
zasilanie i wyjmij wtyczke z kontaktu.

Zaréwka moze byé GORACA - dlatego uwazaj przy tej
czynnosci na palce (zarowke chwy¢ przez szmatke lub
zatoz rekawiczki).

Nie rozbieraj maszyny w inaczej niz to opisano w tej
czesci instrukcji.

A Zdejmij nakrywke, po czym za pomoca srubokretu
wykreé Srube. Zdejmij pokrywe czotows.

1 Nakrywka
2 Sruba

B Aby wyjgé zarowke, popchnij jg i przekre¢ w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazowek zegara.

3 Zaréwka

C Wstaw nowg zaréwke do oprawki. Popchnij zarowke i
przekre¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

— /D Natéz ptyte czotowg. Przykre¢ Srube i natéz nakretke.

Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna Rozwigzanie
W materiale bazowym 1. Zbyt duzo nakiu¢ w jednym miejscu Patrz strona 6
sg dziury 2. Materiat bazowy jest za delikatny Patrz strona 6.
Igta sie tamie 1. Uktad igty nie jest wiasciwie natozony Patrz strona 4
2. |gta jest wykrzywiona lub tepa Patrz strona 4
3. Sruba zaciskowa przy igle jest poluzowana Patrz strona 4
4. Pociagnieta za materiat lub przekrecono go
- bez podniesienia uktadu igiet Patrz strona 6
Materiat nie jest 1. W pokrywie dolnej i/lub w okolicach
ptynnie podawany pretu igly nagromadzity sie strzepki i kurz  Patrz strona 9
2. Materiat bazowy jest za gruby lub za gesty  Patrz strona 6
3. Igta jest wykrzywiona lub tepa Patrz strona 4

Maszyna nie dziata 1. Maszyna nie jest podtgczona. Patrz strona 3



